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WYDARZENTIA

Serce branzy drzewne,
bije w Hanowerze

Ogromnym sukcesem zakonczyta sie trwajgca od 27 do 31 maja 2019 roku
LIGNA. Hanowerskie Targi Maszyn, Urzadzen i Narzedzi do Obrobki

i Przetwarzania Drewna dostarczyty kolejnych impulséw dla rozwoju przemystu
i utorowaty droge dla przysztych inwestycji. Dominujgcym tematem tegorocznej
edycji byly inteligentne rozwigzania przysztosci, zwtaszcza za$ digitalizacja

i automatyzacja. To wtasnie dzieki nim zaréwno rzemieslnicy, jak i firmy
wytwarzajgce na skale przemystowa beda w stanie sprosta¢ wspotczesnym
wymaganiom rynku oraz trendom przysztosci.

W ciggu pieciu dni targowych
w Hanowerze odwiedzajacy mo-
gli zobaczy¢ wszelkie innowacje
w zakresie: maszyn i urzadzen do
produkcji jednostkowej i seryjnej,
narzedzi, sprzetu lesnego, obrébki
powierzchni czy produkgji wyro-
béw drewnopochodnych. Targi
LIGNA, odbywajace sie co dwa
lata, kazdorazowo staja sie mo-
torem napedowym do rozwoju
branzy drzewnej, to tutaj jest naj-
wiecej premier, to tutaj zbiera sie
najwiecej specjalistéw w jednym
miejscu i czasie, to tu wreszcie
podpisuje sie najwiecej umow.

Sukcesy kazdej kolejnej
edycji najwazniejszych i naj-
wiekszych na Swiecie Targéw
Maszyn, Urzadzen i Narzedzi do
Obrébki i Przetwarzania Drewna
LIGNA nikogo juz nie zaskaku-
ja. Réwniez miniona edycja byta
bardzo udana, a w Hanowerze
pojawili sie zaréwno najwieksi
gracze na rynku, jak i wielu de-
biutantéw.

LIGNA ksztaltuje

przyszlosc branzy
,LIGNA wyrazZnie pokaza-

ta, ze jest to najwazniejsze na
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Swiecie spotkanie dla przemystu
drzewnego, gdzie pierwszenstwo
maja rozwigzania innowacyjne.
1500 wystawcéw z 50 krajow
zaprezentowato nowatorskie
rozwiazania przysztosci. Dzieki
digitalizacji i automatyzacji, za-
stosowaniu robotyki i nowocze-
snych technologii, to co podczas
poprzednich edycji targéw byto
wizjq przysztosci, stato sie rze-
czywistoscia w 2019 roku” — moé-
wit podczas konferencji prasowe;j
zamykajacej targi Andreas Gru-
chow, dyrektor generalny Deut-
sche Messe AC.

,Jargi LIGNA 2019 to duzy
krok w kierunku cyfrowej ob-
robki drewna. Zainteresowanie
nowoczesna technologia utrzy-
muje sie na niezmienionym,
wysokim poziomie na catym
Swiecie” — powiedziat Pekka
Paasivaara, przewodniczacy
VDMA Woodworking Machinery
we Frankfurcie nad Menem oraz
prezes zarzadu HOMAG Group
AG i cztonek zarzadu Dirr AG.
,Niesamowicie jest spotkac tak
wielu klientéw z catego Swiata,
ktdrzy sa zaangazowani w kon-
kretne projekty inwestycyjne.

www.wydawnictwofaktor.pl



Nowe rozwigzania sg atrakcyj-
ne zaréwno dla matych firm, jak
i dla zaktadéw przemystowych.
To dobry znak dla nas wszyst-
kich” — podkreslat Paasivaara.
Jak wynika z rozmoéw
przeprowadzonych z go$¢mi
zwiedzajacymi hanowerska
ekspozycje, ponad 50% facho-
wej publicznosci przywiazuje
duza wage do tematu Prze-
mystu 4.0. Okoto 40% odwie-
dzajacych zadeklarowato, ze
juz modernizuje istniejacy park
maszynowy lub rozwaza zakup
nowych urzadzen, aby korzystac

www.4woodi.pl

z najnowoczesniejszych techno-
logii. Dobrym przyktadem moze
by¢ skandynawska firma Mo-
elven.

,Przygotowywalismy nasza
wizyte na targach przez wiele
tygodni. Dla nas LIGNA jest
najwazniejszym wydarzeniem,
aby zorientowac sie w aktual-
nej ofercie maszyn do obrébki
drewna. Na targach szukamy
inspiracji i nowych metod pra-
cy, aby rozpocza¢ podréz w kie-
runku zdigitalizowanej fabryki”
— mowili Peter Rockedahl, Petri
Luomala z firmy Moelven.

LIGNA w liczbach
Ponad 90.000 odwiedzaja-
cych z ponad 100 krajéw przy-
byto do Hanoweru, aby poznac
branzowe nowosci i dowiedzie¢
sie, w jaki sposéb za pomoca no-
woczesnych technologii moga
zwiekszy¢ konkurencyjnosc
wiasnego przedsiebiorstwa i za-
pewni¢ mu staty rozwdj. Ponad
40.000 gosci z branzy przybyto
do Hanoweru z zagranicy, co
wskazuje na miedzynarodowa
site tych targéw. W tym roku
wyraznie zauwazalny bytwzrost
liczby odwiedzajacych z Ameryki

WYDARZENTIA

Pétnocnej i Azji Potudniowo-
-Wschodniej.

Swoja oferte prezentowato
1500 wystawcéw. Mieli oni do
dyspozycji przestrzen wysta-
wiennicza o tacznej powierzchni
132.000 m? a ekspozycje mozna
byto zobaczy¢ w dziesieciu ha-
lach oraz na terenie otwartym.

Kolejna edycja Targéw Ma-
szyn, Urzadzen i Narzedzi do
Obrobki i Przetwarzania Drew-
na LIGNA odbedzie sie w dniach
10-14 maja 2021 . ]

G | Deutsche Messe
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Szczesliwa trzynastka
— DremasSilesia 2019

Trzynasta edycja Targow Maszyn i Narzedzi do Obrobki Drewna DremaSilesia
2019 zapisze sie w historii imprezy jako rekordowa. W dniach 26-28 kwietnia
2019 r. w Sosnowcu swojg oferte zaprezentowato az 77 wystawcow z sektora
drzewno-meblarskiego. Imponujgca ekspozycja zajeta 2000 m? powierzchni
wystawienniczej pawilonu Expo Silesia, a odwiedzito jg 1457 profesjonalistow
z branzy obrobki drewna.

Targi DremaSilesia to najwiek-
sze regionalne wydarzenie
poswiecone tematyce obrdbki
drewna. Gtéwnym zatozeniem
jest kompleksowe zaprezen-
towanie rozwiazan technolo-
gicznych dla matych i $rednich
firm z branzy drzewnej, leénej
i meblarskiej (od surowcéw, ma-
teriatéw i komponentéw do za-
awansowanych technologicznie
maszyn i urzadzen do produkgji
mebli).

Podczas trzech dni trwania
targéw DremaSilesia zapre-
zentowane zostaty najlepsze
rozwiazani dla sektora drzew-
no-meblarskiego, a ekspozycja
koncentrowata sie szczegdlnie
na wysokiej jakosci maszynach,
narzedziach i urzadzeniach
dla branzy obrdébki drewna.
Zwiedzajacym przedstawiona
zostata wyselekcjonowana,

kompleksowa oferta najwaz-
niejszych firm - lideréw prze-
mystu drzewno-meblarskiego,
ktérzy prezentowali surowce,
materiaty i komponenty oraz
zaawansowane technologicz-
nie maszyny i urzadzenia do
produkcji mebli.

,Irzynasta edycja targéw
DremaSilesia okazata sie by¢
bardzo szczesliwa. Targi, ktére
startowaty z poziomu targéw
regionalnych, dedykowanych
dla Gérnego Slaska, nastepnie
dla regionu Polski Potudniowej,
dzisiaj staty sie juz impreza
ogdlnopolska. Targi DremaSi-
lesia odwiedzaja firmy z branzy
drzewnej i meblarskiej z catej
Polski. Tegoroczna edycja byta
rekordowa pod wzgledem po-
wierzchni wystawienniczej,
ilosci wystawcéw i imprez to-
warzyszacych. W przestrzeni
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targowej pracowac beda trzy
ciagi technologiczne produkdji
szafek kuchennych” - tak so-
snowieckie wydarzenie podsu-
mowuje Andrzej Pétrolniczak,
dyrektor targéw DremaSilesia.
,Na stoiskach wystawcéw po-
jawity sie nie tylko rozwiazania
dla matych firm rzemiesIniczych,
ale takze centra obrébcze dla
Srednich i duzych fabryk mebli.
Udziat w targach przedstawi-
cieli wiodacych ogdlnopolskich
stowarzyszen i izb branzowych
potwierdzit, ze w dniach od 26
do 28 kwietnia w Sosnowcu bito
serce catej branzy” — podkresla
Pétrolniczak.

Nowoczesna kuchnia

Tematem wiodacym tego-
rocznej edycji byta nowocze-
sna kuchnia (materiaty, okucia,
trendy oraz wykorzystanie

innowacyjnych maszyn i opro-
gramowania w celu opty-
malizacji produkcji mebli
kuchennych). Koniec kwietnia
stanowit doskonata okazje do
poznania technicznych i tech-
nologicznych trendéw w pro-
dukcji mebli kuchennych. Duza
role odegraty tu wydarzenia
przygotowane przez wybitnych
specjalistow.

Firma InfoTEC CNC prze-
prowadzita warsztaty stolar-
skie InfoTEC Workshop pod
hastem ,Cyfrowa przysztos¢
w produkgji i sprzedazy mebli
jednostkowych oraz matose-
ryjnych”. W ramach wydarzenia
W przestrzeni targowej zapre-
zentowano kuchnie pokazowa
przygotowana przez Blum, Info-
TEC CNC, Kronospan, Lamello,
Meble AD. Zainteresowani
mogli obserwowac produkcje

www.wydawnictwofaktor.pl



mebli kuchennych na zywo, od
projektu, przez dokumentacje,
po produkcje i montaz. Cieka-
wostka jest to, ze wszystkie
wyprodukowane meble w ra-
mach warsztatéw stolarskich
zostaty przekazane na cele
charytatywne - dla potrzebu-
jacych rodzin z wojewddztwa
Slaskiego.

W trakcie trwania wyda-
rzenia omowione tez zostaty
zagadnienia zwigzane z przy-
sztoécia branzy meblarskiej,
a organizatorzy pokazali
w praktyce, jak dziata cyfro-
wa produkcja mebli skrzynio-
wych, ktéra jest nieuniknionym

doskonatg okazja, aby znalez¢
inspiracje, otrzymac¢ porady
eksperckie czy zapozna¢ sie
blizej z innowacyjnymi maszy-
nami wykorzystywanymi do
produkcji mebli.

Z kolei przedstawiciele Fel-
der Group w ramach pokazéw
,Szafka kuchenna w 15 minut”
zaprezentowali etapy wykona-
nia szafki kuchennej w teorii
i praktyce, od projektu poprzez
produkcje az po montaz, za
pomoca oprogramowania FOR-
MAT-4 F4Design oraz maszyn
sterowanych numerycznie —
pilarki formatowej Kappa 590
e-motion, centrum CNC do

Atrakcja dla zwiedzajacych
byta prezentacja mozliwosci
innowacyjnej wiertarki ATUT,
ktéra po wprowadzeniu nowo-
$ci: dwuwrzeciondwki i szablonu
do pracy na duzych elementach
z ptyt widrowych, wystepowata
juz pod nazwga ISKRA.

W trakcie targéw Drema-
Silesia 2019 dziatata réwniez
specjalna strefa antysmogo-
wa przygotowana przez ,Ma-
gazyn Biomasa”. W ramach
strefy zwiedzajacy wystawe
w Sosnowcu mieli mozliwos¢
obejrze¢ nowoczesne kotty
pelletowe oraz antysmogowe
rozwigzania dla domu.

WYDARZENTIA

konkurencyjnoéci przedsiebior-
stwa na rynku. Program spo-
tkania objat m.in.: przeglad
technologii, maszyn i urzadzen
zmechanizowanych sktadow
drewna okragtego, przeglad
technologii i techniki prze-
tarcia drewna okragtego — od
traka pionowego do okrawarki,
prezentacje narzedzi stosowa-
nych do przecierania drewna
oraz wyktady z zakresu bezpie-
czenstwa i higieny pracy (SEKA
S.A). Jednym z wydarzen to-
warzyszacych targom byty tez
warsztaty z zakresu projekto-
wania konstrukgji drewnianych
i schodéw z wykorzystaniem

elementem przysztosci, za-
rowno wsréd mniejszych sto-
larni, jak i w $rednich i duzych
zaktadach produkcyjnych. Ela-
styczno$¢, szybkoéc oraz po-
wtarzalno$¢ otrzymana wraz
z wprowadzeniem cyfrowej
produkgji i sprzedazy do wta-
snej firmy pozwoli wzmocni¢
swoja pozycje w branzy oraz
zdecydowanie i skutecznie
konkurowac¢ na rynku, a tym
samym pozyskiwac klientéw
i zwiekszac zyski. W trakcie Fa-
bryki Mebli na Zywo powered
by InfoTEC Workshop uczest-
nicy mieli okazje zapozna¢
sie z nowoczesnym procesem
produkcji, gdzie krok po kroku
pokazane zostato, jak wytwa-
rza¢ meble matoseryjne oraz
jednostkowe, aby zwiekszy¢
zyski i oszczedzi¢ cenny czas.
InfoTEC WORKSHOP stat sie

www.4woodi.pl

mebli Profit H200 i okleiniarki
prostoliniowej Tempora 60.12
e-motion. Seminaria cieszyty
sie duzym zainteresowaniem,
skierowane byty do produ-
centéw korpusowych mebli
kuchennych, pokojowych, pro-
dukujacych na indywidualne
zaméwienia, jak réwniez dla
przedstawicieli branzy drzew-
no-meblarskiej chcacych pod-
nies¢ swoje kwalifikacje.

Warsztaty, pokazy,
prelekcje

Jak zawsze targom Dre-
maSilesia towarzyszyt bogaty
program wydarzen. Przez trzy
dni odwiedzajacy te impre-
ze goscie mogli uczestniczy¢
w warsztatach, pokazach i pre-
lekcjach adresowanych zardw-
no dla specjalistéw z branzy, jak
i dla pasjonatéw stolarstwa.

Ponadto odbyto sie tak-
ze seminarium ,Efektywny
tartak. Mozliwosci mecha-
nizacji sktadéw surowca, hal
tartacznych oraz prezentacja
nowoczesnych rozwigzan na-
rzedziowych”, ktérego inicjato-
rem i wykonawca byta Polska
Izba Gospodarcza Przemystu
Drzewnego. Celem spotkania
byta prezentacja nowocze-
snych technologii i rozwiazan
dla zaktadéw drzewnych. Wy-
soki stopien automatyzacji
linii produkcyjnych zmniejsza
uciazliwos¢ pracy obstugu-
jacych je pracownikéw oraz
podnosi jako$¢ wytwarzanych
produktéw. Wptywa réwniez na
wydajnos¢ i pozwala przerobic
wieksza ilo$¢ surowca drzew-
nego. To z kolei przyczynia sie
znacznie do rozszerzenia asor-
tymentu i dzieki temu wzrostu

oprogramowania SEMA So-
ftware. W ramach Strefy
Warsztatéw i Edukacji Zawo-
dowej, przygotowanej przez
portal Drewno.pl i Stowa-
rzyszenie Parkieciarze Pol-
scy, uczniowie Zespotu Szkdt
Zawodowych Towarzystwa
Salezjanskiego w Oswiecimiu
zaprezentowali swoje umie-
jetnoéci stolarskie, tworzac na
zywo ule dla pszczdt, uczyli sie
réwniez tajnikéw zawodu par-
kieciarza podczas warsztatow
parkieciarskich.

Kolejna edycja Targéw
Maszyn i Narzedzi do Ob-
rébki Drewna DremaSilesia
jest zaplanowana na kwie-
cien 2020 r., réwniez w So-
SNoOwWCU. ]

G | mTP
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X Kongres Stolarki Polskie}

W X Kongresie Stolarki Polskiej
uczestniczyli wtasciciele i przed-
stawiciele kadry zarzadzajacej
firm z branzy stolarki budowla-
nej oraz sektora budowlanego,
reprezentanci instytucji bran-
zowych, $wiata biznesu, nauki
i dziennikarze. Kongres, jako
wyjatkowa platforma wymia-
ny wiedzy i doswiadczen, byt
doskonata okazja do tego, aby
wraz z najlepszymi ekspertami
podjac dyskusje na temat gtéw-
nych wyzwan, jakie stoja obec-
nie przed reprezentowana przez
Zwiazek POID branza.

Motor napedowy
branzy

Program merytoryczny te-
gorocznej odstony Kongresu
Stolarki Polskiej tworzyty trzy
bloki tematyczne: ,Przemyst 4.0
w branzy stolarki budowlanej”,

,Stolarka SMART - przysztos¢
branzy. Trendy $wiatowe, pro-
ducent - punkty handlowe,
montaz” oraz ,Jak sprzedawac
wiecej i drozej, gdy Twoim han-
dlowcem staje sie SMARTfon?”.

Czwarta rewolucja przemy-
stowa oraz elastyczne dopa-
sowanie oferty do oczekiwan
wspoétczesnych odbiorcéw to
zagadnienia, ktérymi zyje obec-
nie branza stolarki budowlanej
w Polsce. W ramach dwdch
pierwszych blokéw X Kongre-
su Stolarki Polskiej tematy te
omdwione zostaty zaréwno
z punktu widzenia produkgji,
jak i wykorzystania nowo-
czesnych, SMART rozwigzan
w codziennym funkcjonowaniu
przedsiebiorstw. Uczestnicy
wydarzenia zapoznali sie ze
znaczeniem transformacji cy-
frowej dla prowadzenia biznesu
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i wynikajacymi z niej szansami
oraz barierami rozwoju, a takze
poznali praktyczne przyktady
wdrozen rozwigzan Przemystu
4.0 w polskich firmach produk-
cyjnych. Nie zabrakto réwniez
dyskusji na temat systemoéw
wsparcia i narzedzi finanso-
wych, zktdrych korzysta¢ moga
przedsiebiorcy zainteresowani
wdrazaniem innowacji.

Pod znakiem rozwigzan
SMART uptynety takze rozmowy
prowadzone podczas drugiego
bloku tematycznego Kongresu.
Eksperci zaprezentowali tutaj
role stolarki SMART w architek-
turze przysztosci, $wiatowe tren-
dy i ich wptyw na ksztatt rynku
smart home, a takze dobre prak-
tyki z branzy stolarki budowla-
nej. Zwienczenie bloku stanowita
dyskusja: ,Jak kreowac produk-
ty przysztosci?’, a konkluzja

W dniach 23-24 maja w Hotelu Warszawianka w Jachrance odbyt sie X Kongres
Stolarki Polskiej. Jubileuszowa odstona organizowanego przez Zwigzek POID
wydarzenia zgromadzita ponad 300 uczestnikéw, ktérzy rozmawiali na temat
najwazniejszych zagadnien zwigzanych z funkcjonowaniem rodzimej branzy
stolarki budowlanej. Wiodacym tematem obrad byty rozwigzania SMART.

rozméw byto stwierdzenie, iz
jesteémy obecnie $wiadkami
procesu, w ktérym tradycyjna
stolarka staje sie ,cyberstolar-
ka’, coraz szerzej wykorzystujaca
rozwiazania SMART.

SMARTfon
handlowcem
wspolczesnego
producenta

Kontynuacje zagadnien
omawianych podczas dwdch
pierwszych paneli stanowit
trzeci blok tematyczny, ktéry
poprowadzit dr £ukasz Srokow-
ski z Instytutu Millenials. Jego
prelekcji towarzyszyty przygoto-
wane w formie videowywiadéw
wypowiedzi wybranych szeféw
sprzedazy i marketingu, a takze
sprzedawcoéw znanych polskich
i Swiatowych marek z réznych
branz.

www.wydawnictwofaktor.pl



Panel przyciagnat liczne
grono uczestnikéw, ktérzy
aktywnie uczestniczyli w pre-
lekgji, ,na zywo” odpowiadajac
na pytania z ankiety z uzyciem
specjalnej aplikacji. W ramach
bloku omawiano m.in. to, jak
narzedzia cyfrowe wychowaty
nowe pokolenia klientéw, jak
dopasowac do nich dziatania
sprzedazowe przedsiebior-
stwa i czy w procesie sprze-
dazy wazniejsze sa emocje
czy tez aspekty techniczne
wyrobdw.

Uroczysta gala
pelna branzowych
wyroznien

Podczas kongresu odbyta
sie uroczysta gala, ktéra byta
doskonata okazja do uhonoro-
wania 0séb i firm szczegdlnie
zastuzonych dla funkcjonowa-
nia Zwiazku POID oraz rozwoju
branzy. Po raz siédmy w historii
wreczono Orty Polskiej Stolarki.
W kategorii ,Wyréznienie Za-
rzadu Zwiazku POID" ta presti-
zowa nagroda trafifa do firm:
KARO OKNA DREWNIANE
i Soudal. Nie mogto zabrakna¢
rowniez Orfa Polskiej Stolarki
od Dziennikarzy, w tym roku
w kategorii ,Firma Zaangazo-
wana Spotecznie”. Wyrdznienia
za zaangazowanie z zakresu
spotecznej odpowiedzialnosci
biznesu otrzymaty trzy firmy:
FAKRO, KRISPOL i WISNIOW-
SKI. Spoéréd nich w finato-
wym etapie najwiecej gtoséw
dziennikarzy zdobyta firma
WISNIOWSKI, ktéra odebrata
statuetke Orfa Polskiej Stolarki.
Podczas gali zaszczytny tytut

Cztonka Honorowego Zwiazku
POID przyznano Wojciechowi
Klimasowi — twdrcy sukce-
su firmy Klimas Wkret-met,
wybitnemu przedstawicielo-
wi érodowiska budowlanego
w Polsce. Z okazji jubileuszo-
wej odstony Kongresu Stolarki
Polskiej Zwigzek POiD uhonoro-
wat réwniez Partneréw dotych-
czasowych edycji wydarzenia,
ktérzy otrzymali specjalne sta-
tuetki Ortéw Polskiej Stolarki.
Tradycyjnie wreczono takze
certyfikaty dla firm cztonkow-
skich Zwiazku POID.

Tu tworzy sie
przyszlosé

Udziat w kolejnych odsto-
nach Kongresu Stolarki Pol-
skiej to nie tylko mozliwos¢
wymiany wiedzy i wzajem-
nych doswiadczen, lecz tak-
ze niepowtarzalna okazja
do integracji $rodowiska,
nieformalnych rozméw oraz
nawiazania kontaktéw bizne-
sowych. Tak byto i tym razem
—w zgodnej opinii uczestnikéw
jubileuszowy Kongres Stolarki
Polskiej byt wyjatkowym, sto-
jacym na wysokim poziomie
organizacyjnym i merytorycz-
nym wydarzeniem, ktére po-
kazuje site branzy i na dtugo
pozytywnie zapisze sie w jej
historii. Stanowi to doskonate
potwierdzenie renomy kongre-
su jako spotkania, na ktérym
w gronie lideréw tworzy sie
przysztos¢ reprezentowanego
przez Zwigzek POID sektora
stolarki budowlanej. ]

& | zwiazek POID

www.4woodi.pl

REKLAMA

¥ DNA GRUPA -JEDENy) CEISS
ROZWOJ PROFESJONALNYCH
ROZWIAZAN DLA MEBLARSTWA

IMA Schelling Group to wiarygodny partner
przy wdrazaniu rozwigzan systemowych.
Wymagania i oczekiwania klientéw kazdego
dnia stawiaja przed firma nowe wyzwania dla
naszej wiedzy i kreatywnosci.

Wspétpracujac z klientami, opracowujemy
innowacyjne i unikalne rozwiazania dla
indywidualnego procesu produkgcji.

IMA Schelling Group

Kijewo 40, 63-000 Sroda Wikp.

t: +48 61 286 47 00 - imapolska@ima-polska.pl
t: +48 61 286 47 21 - biuro@schelling.pl
imaschelling.com

fan

wee

IMA SCHELLING
GROUP
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Branza CNC bez odwrotu

od zasad Przemystu 4.0
1 automatyzacji produkcji

Brak wykwalifikowanej sity roboczej zmusza producentéw mebli do
automatyzacji nawet najprostszych proceséw produkcyjnych. Szukajac

odpowiedniej obrabiarki, coraz wiekszg uwage — oprocz odpowiedniej
jakosci i wydajnosci obrébki - przyktada sie do uproszczonej obstugi,
a takze automatycznego zatadunku i roztadunku stotéw roboczych.

Bezwzgledne realia
rynkowe

Wysoka rotacja pracow-
nikéw, a takze trudnosci
z pozyskaniem odpowiednio wy-
kwalifikowanej kadry powoduja
znaczne utrudnienia w organiza-
¢ji produkgji. Szczegdlnie trudne
jest to przy produkcji mebli ze
wzgledu na skomplikowanie
procesu i trudny materiat, jakim
jest drewno i produkty drewno-
pochodne. Powszechne staje
sie zastepowanie ludzkich rak
przy pomocy maszyny nawet
w najmniej skomplikowanych
zadaniach.

Zrobotyzowane
maszyny FANUM
Polski producent maszyn
wychodzi naprzeciw rosna-
cym wymaganiom swoich
klientéw. Od dtuzszego czasu
w ofercie FANUM sa maszyny
z automatycznym zatadunkiem
i roztadunkiem elementéw ob-
rabianych z serii ZM, zroboty-
zowane linie ciesielskie, a takze
linie do nestingu ptyty z serii
Trio. Do zastosowan specjal-
nych FANUM proponuje zrobo-
tyzowane cele z manipulatorami
zatadowczo-roztadowczymi ze
specjalizowanymi chwytakami

mechanicznymi lub vacuum,
dostosowanymi do konkret-
nego zadania. Podobnie jak
w przypadku budowy samych
obrabiarek rodzimy producent
stawia bardzo wysokie wyma-
gania swoim poddostawcom,
dlatego podejmuje wspétprace
tylko z renomowanymi dostaw-
cami, takimi jak Yaskawa czy
Schmalz.

Sita FANUM jest doskona-
ta znajomos¢ rodzimego rynku
i jego problematyki, co pozwo-
lito na opracowanie specyficz-
nego modelu nie tylko oferty
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produkcyjnej FANUM, ale takze
systemu sprzedazy i wdrozen
oferowanych maszyn na rynku
polskim i innych rynkach rozwi-
jajacych sie.

Bezposredni kontakt z klien-
tem pozwala bardzo doktadnie
zrozumie¢ jego potrzeby, od-
powiednio dobra¢ sprzet oraz
precyzyjnie okresli¢ wydajnos¢
i jakos¢ produktu przed podje-
ciem decyzji o inwestycji. Szero-
kie spektrum oferty rodzimego
producenta oraz innowacyjnos¢
w wyszukiwaniu dedykowanych
rozwigzan powoduje, Ze znaczny

Projekt celi
zrobotyzowanej przy
maszynie Sigma L
produkcji FANUM.

wolumen produkowanych ma-
szyn przez FANUM to te szyte
na miare — dostosowane do
jednostkowych potrzeb klienta.

Nowoczesnos¢
i technika na
najwyzszym
poziomie

Maszyny FANUM sa kon-
struowane i budowane w opar-
ciu 0 najnowoczesniejsze metody
i systemy CAD/CAM oraz syste-
my symulacji obciazen typu MES.
Nadazajac za biezacymi trenda-
mi w przemysle obrabiarkowym

www.wydawnictwofaktor.pl




i w mysl koncepgji Industry 4.0,
firma FANUM dostosowuje
swoje dziatania oraz budowane
maszyny do coraz wiekszych
wymagan stawianych przez
swoich klientéw. W tym celu sa
prowadzone ciagte inwestycje
i odpowiednie modernizacje
wyposazenia produkcyjnego
oraz sprzetu i metod prowadze-
nia dziatan serwisowych. Aby to
realizowa¢, do wstepnego usta-
wiania i kalibracji obrabiarek zo-
staty zakupione zaawansowane
narzedzia i przyrzady.

Dla utatwienia wykonywa-
nia, w razie potrzeby, diagnozy
i ewentualnej korekcji parame-
tréw gtowic roboczych dwa lata
temu firma FANUM opracowata
i wdrozyta system autokalibra-
¢ji dla maszyn piecioosiowych.
Funkcja ta umozliwia uzytkow-
nikowi maszyny dokona¢ w bar-
dzo krétkim czasie sprawdzenia
oraz skorygowania w sposéb
automatyczny parametréw

REKLAMA

geometrycznych w ustawieniu
gtowicy roboczej. Wdrozenie to
zostato docenione i nagrodzone
Ztotym Medalem podczas jed-
nej z wystaw Miedzynarodo-
wych Targdw Poznanskich.

Wszystkie maszyny produk-
¢ji FANUM s3a przystosowane
do potfaczenia z Internetem dla
prowadzenia zdalnej diagno-
zy aktualnego stanu uktadu
automatyki. Pomaga to tech-
nikom producenta w sposéb
niezwtoczny pomaoc uzytkowni-
kowi w usunieciu przyczyn za-
istniatej usterki. W przypadku,
gdy jest nieodzowna wizyta na
miejscu u uzytkownika, technicy
FANUM, dzieki teleserwisowi sg
w stanie w bardzo krétkim cza-
sie ustali¢ potrzeby w zakre-
sie np. wymiany konkretnego
podzespotu i wyjezdzajac do
interwencji, moga odpowiednio
przygotowac czesci zamienne
i narzedzia potrzebne do roz-
wigzania problemu.

Niezawodnos¢
w praktyce

Pozytywna opinia uzyt-
kownikéw maszyn spod znaku
FANUM, zdobyta i ugruntowana
w czasie kilkunastu juz lat dzia-
falnosci tej firmy na rynku, jest
oparta na przyjetych od poczat-
ku zasadach $cistej wspétpracy
z klientami. Wszystkie obrabiar-
ki sa budowane po dogtebnym
przeanalizowaniu wymagan
technicznych i wydajnoscio-
wych, postawionych przed FA-
NUM juz podczas pierwszych
kontaktéw z potencjalnym
klientem. Dopetnieniem dzia-
tan produkcyjnych i bedacym
jednocze$nie normalnym ele-
mentem dobrze funkcjonujacej
firmy sa ustugi wydziatu serwi-
sowego FANUM prowadzone
na wysokim poziomie, szybko
i skutecznie. Duza elastycznos¢
i doswiadczenie personelu firmy
zdobyte w czasie wielu lat pra-
cy w innym przedsiebiorstwie,

MASZYNY

prowadzonym réwnolegle
i nalezacym réwniez do spét-
ki Skorupski-Wdjcik (bedacej
wiascicielem FANUM), owocuje
coraz wieksza lista referencyj-
na klientéw oraz ich zadowole-
niem z efektéw pracy maszyn
tej marki.

Nie mniej istotne sg dalsze
etapy wdrozenia produkcyjnego:
obrabiarki sg instalowane przez
technikdw producenta, a perso-
nel zostaje odpowiednio prze-
szkolony. Najczesciej szkolenie
polega na uruchomieniu produk-
¢ji na obrabiarce przez technika
wraz z personelem klienta prze-
znaczonym do obstugi sprzetu.
Taki model gwarantuje ptynne
uruchomienie produkcji z mini-
malnym ryzykiem komplikacji
w pierwszej, najtrudniejszej
fazie uruchomienia produkgji
na nowej maszynie. FANUM na
rodzimym rynku moze zaofero-
wac dodatkowy, bardzo powaz-
ny argument — petne wsparcie

FANUM

5-0OSIOWYCH
W POLSCE

It

FANUM Skorupski-Wojcik Sp.J.
39-110 Wielopole Skrzynskie 11B

email: info@fanum.pl
www.fanum.pl

LAMBDA GT

OFERUJEMY MASZYNY STEROWANE
NUMERYCZNIE DO PRODUKCJI:

« krzeset i innych mebli szkieletowych « mebli skrzyniowych
« stolarki budowlanej « obrébki elementow z tworzyw sztucznych
i aluminium « linie do obrobki elementéw wiezb dachowych

POLSKI PRODUCENT MASZYN CNC

KILKASET MASZYN

www.4woodi.pl
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Obrabiarki z serii ZM
Z zautomatyzowanym
zaladunkiem

i roztadunkiem
prefabrykatéw.

klienta poprzez sprawny te-
leserwis. Oznacza to biezaca
tacznos¢ obstugi centrum CNC
FANUM z siedziba producenta
umozliwiajaca szybkie i tanie
rozwigzywanie problemoéw
serwisowych i produkcyjnych.
Uktad taki minimalizuje koszty
serwisowe i przestoje produk-
cyjne do absolutnego minimum.

Klienci wierni marce
Powyzsze dziatania do-
wodza swojej skutecznosci

w statystykach sprzedazy — FA-
NUM chwali sie bliskim 100%
wspotczynnikiem klientéw wier-
nych marce na rynku polskim,
doceniajacych ponadstandar-
dowa jakos¢ oferowanych ob-
rabiarek i obstugi posprzedaznej
na tle zagranicznej konkurencji.
Wysoki stopien innowacyjnosci
produktéw FANUM, a takze
mozliwos¢ wykonania specjal-
nej maszyny dostosowanej
bezposrednio do danego pro-
cesu, umozliwia ubieganie

sie o dofinansowania unijne
z obrabiarka FANUM, wnosza-
€a znaczny wzrost ocenianych
wskaznikdw.

Przest6j serwisowy?
Nie z FANUM!

Kolejna istotna zaleta za-
kupu maszyny bezposrednio
u producenta, a szczegdélnie
w FANUM, jest gwarantowa-
ny termin naprawy serwisowej
liczonej w godzinach od zgto-
szenia. Zaimplementowane

w maszynach FANUM systemy
autodiagnostyki i teleserwisu
redukuja do minimum przestoje
z tytutu potencjalnych btedéw
obstugi, natomiast gdy te juz
wystapia i okaze sie koniecz-
na wizyta serwisu — pozwalaja
na wykonanie petnej diagno-
styki z biura i wyjazd technika
z kompletem czesci potrzebnych
do serwisu i ponownego urucho-
mienia obrabiarki. ]

& | FANUM

Linie ciesielskie Alfa i Kappa z zintegrowanym systemem zarzadzania produkcja.
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Mechanika Maszyn
B E Z i Urzadzen Przemystowych
81-526 Gdynia ul. Jesionowa 7/9

tel./fax 58 624 83 16
www.bez.com.pl serwis: 501 53 70 37

OBRABIARKI
DO DREWNA

PRODUKUJEMY:

« frezarki dolnowrzecionowe

« grubiarki

« wyréwniarko-grubiarki

« pilarki tarczowe

« wiertarko-frezarki

« cykliniarki - szeroki asortyment

TEKNAMOTOR

EBAK

NAJWYZSZA JAKOSC *  PRODUKT POLSKI

wood pi

B R WOOD INDUSTRY

www.tekh_é.motbr.p_l ey

P.P.U.H. DARIUSZ PROCHERA
Lubnow 84, 57-220 Ziebice

tel./fax 74 819 90 76
tel. kom. 606 831 831
e- mall darluszprochera@lnterla pl

H‘mu J}m Jf“u:azm:uu
|hr:-n|1| sAliflassiden do galiiove ik
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o 1a oleju/wosku,
uszlachetniania powierzchni,
przenosnikéw rolkowych i tasmowych.



Aplikacja Configurator3D tworzy
fotorealistyczne obrazy do doekumentacji
sprzedazy i realizacji zleceni. W potaczeniu
z aplikacja Designer3D powstaje idealne
rozwiazanie da-sprzedazy bezposrednie;j.

Technologie przysztosc
- potaczone gnhiazda produkcyjne

Na targach LIGNA, na ekspozycji liczacej ponad 5000 m2 firma HOMAG
zaprezentowata szeroki wachlarz maszyn i urzadzen, w tym nowatorskie

rozwigzania cyfrowe oraz nowinki technologiczne dla przemystu drzewnego

i meblarskiego.

Specjalnie z mysla o matych
i sSrednich zaktadach produkcyj-
nych z branzy meblarskiej firma
HOMAG zaprezentowata gniaz-
da produkcyjne z mozliwoscia
rozbudowy.

Configurator3D
i Designer3D
Configurator3D umozli-
wia uzytkownikowi szybka
i bezpieczna rejestracje zlecen.
W aplikacji tworzone sa foto-
realistyczne obrazy do doku-
mentacji sprzedazy i realizacji
zlecen, od rysunkéw widokdéw
lub wizualizacji 3D w trybie Sha-
de-Mode, az po fotorealistyczny
render, co pozwala dodatkowo

optymalnie zaplanowa¢ nowy
mebel. Za pomoca konfigurato-
ra mozna automatycznie gene-
rowac zestawienia materiatowe
i dane CNC. W potaczeniu z De-
signer3D powstaje idealne roz-
wigzanie w zakresie sprzedazy
bezposredniej. Intuicyjna ob-
stuga wspiera doradcéw tech-
nicznych na przestrzeni catego
procesu, od planowania, poprzez
renderowanie, az po tworzenie
oferty.

System sterowania
produkcja
ControllerMES
Modutowy system stero-
wania produkcja ControllerMES
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wspiera procesy komaérek pro-
dukcyjnych i udoskonala wspét-
prace cztowieka i maszyny.
Najwazniejszymi aspektami
potaczenia sa: efektywne
tworzenie proceséw produk-
cyjnych, optymalna jakos¢
danych w przypadku produkgcji
partii 1 oraz catkowita przej-
rzysto$¢ danych. Ponadto
ControllerMES optymalizuje in-
dywidualne procesy produkcyj-
ne, od bezposredniego przejecia
i optymalizacji danych produk-
cyjnych pochodzacych z apli-
kacji Configurator3D, poprzez
zautomatyzowane tworzenie
partii produkcji, az po okreslanie
przeptywdéw materiatéw i drég

poruszania sie bezzatogowych
systeméw transportowych.

Optymalizacja
wykrojow
HintelliDivide”
Operator wprowadza
swoje zlecenia do aplikacji do
optymalizacji wykrojéw intel-
liDivide — oprogramowania na
zadanie, ktére moze by¢ uzy-
wane poprzez ekosystem ta-
pio. Oprogramowanie tworzy
plany rozkroju zaréwno dla pit
do przycinania ptyt, jak i dla
maszyn do nestingu. Ponadto
optymalizuje odpady zgodnie
z réznymi kryteriami (niewiel-
ka ilos¢ odpaddw, krétki czas

www.wydawnictwofaktor.pl
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System sterowania produkcjg ControllerMES przejmuje nadrzedne sterowanie.

pracy lub prosta obstuga ma-
teriatéw), dzieki czemu do dys-
pozycji sa rézne plany wykroju.
W ten sposéb uzytkownik osig-
ga doskonate wyniki rozkrojéw
w przewidywalnych i mozliwych
do doktadnego skalkulowania
cenach.

Manager narzedzi

i manager materialu
Dzieki managerowi narzedzi

w niedalekiej przysztosci bedzie

mozna w sposob przejrzysty za-

rzadzac wszystkimi narzedziami

dostepnymi w przedsiebior-
stwie, wygodnie wywotywac in-
formacje, a nawet wprowadzac
je bezposrednio na maszynie.
Na targach LIGNA firma HO-
MAG po raz pierwszy przedsta-
wita rozwiazanie do zarzadzania
tarczami pit do przycinania ptyt.
W tym celu producenci przeka-
zali dane swoich tarcz pity (ta-
kie jak typ, geometria, predkos¢
obrotowa lub ograniczenia ma-
teriatowe). Uzytkownik skanuje
kod kreskowy znajdujacy sie na
narzedziu za pomoca smartfona

lub tabletu, a nastepnie otrzy-
muje informacje, ktére moze
przenies¢ bezposrednio na ma-
szyne.

Kolejnym utatwieniem jest
manager materiatu. Tutaj po-
dane sa klasy materiatu i ich
cechy (takie jak surowe widry,
Alucobond, lekka konstrukcja)
oraz ogodlne informacje doty-
czace standardowej gestosci
oraz $redniego ciezaru. Uzyt-
kownik moze przyporzadkowac
zarzadzane przez siebie ptyty do
tych klas.

MASZYNY

intelliStack — tworze-
nie i pobieranie ,,cha-
otycznych stosow”
zgodnie z ,,zasada
tetrisa”

Do oddzielenia proceséw
produkcyjnych w przemysle
obrébki drewna czesto wyko-
rzystuje sie stosy. W przypadku
zautomatyzowanych systeméw
przedsiebiorstwa musiaty do-
tychczas ograniczac sie do sto-
séw liniowych lub jednolitych.
intelliStack umozliwia tworze-
nie i pobieranie ,chaotycznych
stoséw” zgodnie z ,zasada tetri-
sa”. Stos budowany jest w taki
sposab, aby jak najwiecej ele-
mentéw pasowato na danym
poziomie (w warstwie).

MachineBoard -
aplikacja tapio do
przegladu wszystkich
potaczonych maszyn

Wszystkie  maszyny
w potaczonych, indywidualnych
komérkach sa powiazane z eko-
systemem tapio oraz widoczne
za pomoca aplikacji Machine-
Board, co daje uzytkownikowi
wglad we wszystkie maszyny.
Aplikacja wyswietla w czasie
rzeczywistym dane i stany
maszyny oraz wysyta powiado-
mienia push, gdy potrzebny jest
operator. Poza tym aplikacja za-
pewnia liste biezacych bteddw,
ostrzezen i operacji, w tym czas,
ktéry pozostat do najblizszej
operacji.

intelliDivide umozliwia operatorowi tworzenie planéw rozkroju zaréwno
dla pit do przycinania ptyt, jak i dla maszyn do nestingu.

www.4woodi.pl

Za pomoca managera narzedzi uzytkownik moze wybiera¢ sposréd
réznych tarcz pity oraz przenosic ich dane do pity.
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Stk pravies

ny

W przypadku ukladania zgodnie z ,zasada tetrisa” stosy budowane sa
w taki sposob, aby jak najwiecej elementéw pasowato na danym pozio-

mie (w warstwie).

Bezzalogowy
system transportowy
TRANSBOT

Systemy TRANSBOT przej-
muja logistyczne potaczenie
miedzy rozkrojem, oklejaniem,
obrébka CNC i pakowaniem. Au-
tonomiczne roboty transportowe
swobodnie poruszaja sie po ca-
tym pomieszczeniu i nie potrze-
buja mechanicznych srodkéw
pomocniczych, takich jak szyny
lub tasmy magnetyczne. Gdy
w ramach etapu produkcyjnego
zostanie juz zakonczona obréb-
ka materiatu, jest on uktadany
w stosy na tzw. tacach (kon-
strukcjach przypominajacych
stoty). Gdy stos jest juz gotowy,
TRANSBOT podjezdza pod tace,
unosi jg oraz przesuwa stos ze
stacji przekazywania potaczonej
zkomorka produkcyjna. Nastep-
nie przenosi stos bezposrednio
do kolejnego etapu obrébki lub
bufora. W ten sposéb centra

obrébkowe sg stale zaopatry-
wane w materiat, co gwarantuje
wysoka wydajno$¢ produkgji.

Przycinanie -
SAWTEQ B-300
flexTec z przeklada-
niem elementéw za
pomoca robota oraz
stacjg przekazywa-
nia TRANSBOT
Niezaleznie od tego, ktéry
plan rozkroju ma zosta¢ podda-
ny obrébce za pomoca pity do
przycinania ptyt, robot doktadnie
wie, co ma robi¢. aduje on ptyty
do pity w celu wykonania cigcia
wzdtuznego. Nastepnie obraca
wstegi i ponownie doprowadza
pite tak, aby mogta wykonac
wszystkie ciecia poprzeczne
i wtérne. Gotowe elementy
otrzymuja automatycznie ety-
kiete, a nastepnie robot uktada
je w stosy na paletach zgodnie
z ustawionym wzorem. Réwniez

MachineBoard zapewnia przeglad wszystkich maszyn - réwniez tych
wyprodukowanych przez réznych producentow.

w tym przypadku intelliStack
umozliwia budowanie i pobie-
ranie ,chaotycznych stoséw”
zgodnie z ,zasada tetrisa”. Po
utworzeniu paczek z ptytami
sa one przenoszone do stacji
przekazywania za pomoca zin-
tegrowanych odcinkdéw transpor-
towych. Nastepnie TRANSBOT
odbiera stos i transportuje go do
kolejnej komarki produkcyjnej lub
stacji stosow.

Oklejanie -
EDGETEQ S-500
profiLine z dwoma
robotami FEEDBOT
E-500 oraz systemem
TRANSBOT

Okleiniarka EDGETEQ
S-500 profiLine w sposaéb catko-
wicie zautomatyzowany pracuje
w potaczeniu z dwoma robota-
mi i bezzatogowym systemem
transportowym, ktére przenosza
elementy, dzieki czemu jedynym

zadaniem operatora jest siega-
nie do magazynu obrzezy pod-
czas wymiany tasmy obrzeza.
Urzadzenie EDGETEQ nie-
zawodnie sprawdza sie podczas
oklejania obrabianych przed-
miotdw, a zadaniem automa-
tyzacji jest przygotowywanie
odpowiedniego materiatu do
oklejania w odpowiednim mo-
mencie. W tym celu na wlocie
obrzeza umieszczony jest robot
zatadunkowy, ktéry przejmu-
je przeznaczone do oklejenia
elementy z sortowanego stosu
i odktada je jeden po drugim
w systemie doprowadzania.
Drugi robot znajduje sie na wy-
locie okleiniarki. Pobiera on ob-
robione elementy i buduje stos
zgodnie z przyporzadkowaniem
do kolejnego przebiegu obrzeza.
Stosy sa budowane przy pomo-
cy intelliStack na tacach oraz
ponownie przenoszone przez
jeden z robotéw TRANSBOT do

Bezzalogowy system transportowy TRANSBOT - nowoczesne

potaczenie indywidualnych komérek.
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Okleiniarka EDGETEQ S-500 profiLine niezawodnie sprawdza sie pod-
czas oklejania obrabianych przedmiotéw, natomiast zadaniem automa-
tyzacji podczas targéw LIGNA jest przygotowywanie odpowiedniego
materiatu do oklejania w odpowiednim momencie.

www.wydawnictwofaktor.pl



wlotu obrzeza, gdzie znajduje sie
robot zatadunkowy. Proces ten
powtarzany jest tak czesto, az
obrabiane przedmioty zostana
w petni oklejone.

Obrobka CNC -
dwa urzadzenia
DRILLTEQ V-200
i jeden robot
FEEDBOT D-200
Pionowe centrum obrdbcze
CNC DRILLTEQ V-200 przejmu-
je kompletng obrdbke korpuséw,
w tym wiercenie, frezowanie
i wycinanie wpustéw. Robot
FEEDBOT D-200 dostarcza ele-
menty réwnoczesnie do dwdch
urzadzen DRILLTEQ V-200,
dzieki czemu centra obrdbcze
staja sie zautomatyzowanymi
komdrkami CNC. Doprowadzanie
materiatu w komorce obrébko-
wej CNC tez jest przejete przez
roboty transportowe TRANS-
BOT. System logistyczny prze-
nosi stos materiatu z komorki
oklejania (w razie potrzeby z bu-
fora) bezposrednio do obszaru
dostepu robota, ktéry znajduje
sie pomiedzy dwiema pionowy-
mi wiertarkami. Dostarcza on
materiat do maszyn az do mo-
mentu, gdy petna taca zostanie
ustawiona na pozycji. Poniewaz
zadaniem robota jest zaopatry-
wanie dwdéch maszyn, pobiera
on elementy ze stosu jeden po
drugim i w odpowiednim czasie
przekazuje je do obrébki przez
dwie pionowe wiertarki. Po za-
konczeniu obrébki kazdy element
jest odkfadany na zintegrowany
w komdrce przenosnik rolkowy
i przekazywany dalej do komdrki
pakowania.

Pakowanie - inte-
rakcja czlowieka
z maszyng w zakre-
sie pakowania
Transport gotowych ele-
mentéw z maszyn CNC odbywa
sie za pomoca przenosnika rol-
kowego do obszaru sortowania
komorki pakowania. Za pomo-
ca skanera dane powigzane
z kazdym elementem s3g od-
czytywane i widoczne dla oséb
znajdujacych sie przy urzadzeniu.
W tym miejscu do gry wkracza

www.4woodi.pl
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Robot FEEDBOT D-200 réwnoczesnie zaopatruje w material dwa pionowe centra obrobkowe CNC
DRILLTEQ V-200, zamieniajgc je w zautomatyzowang komorke CNC.

operator maszyny. Ustawia on
obrabiane przedmioty na wézku
potkowym w pozycji okreslonej
przez ControllerMES. Doktadne
miejsce widoczne jest na moni-
torze. System sterowania pro-
dukcja ,wie” juz od wykroju, ktéry
element powinien jako kolejny
znalez¢ sie w wozku pétkowym
i w jakim miejscu go umiescic.
W kazdym z trzech wdzkdéw
potkowych przygotowywanych
w komarce pakowania miesci sie

40 elementéw. Transport wézka
p6tkowego z obszaru sortowania
do maszyny do ciecia kartonéw
zostaje przejety przez system
transportowy TRANSBOT. Jesli
wazek potkowy jest catkowicie
zatadowany materiatem, opera-
tor uruchamia zlecenie przejazdu
i system TRANSBOT przesuwa
petny wézek do ostatniego etapu
obrdébki w tej komdrce produkcyj-
nej, czyli do pakowania. Gdy ope-
rator zeskanuje woézek pétkowy,

maszyna do ciecia kartonéw
automatycznie rozpoczyna wy-
cinanie opakowan odpowiednich
do elementéw meblowych. Pod-
czas gdy operator znajdujacy sie
w obszarze pakowania zajmuje
sie pakowaniem cze$ci meblo-
wych wedtug okreslonego wzoru,
wozek pétkowy jest juz ponow-
nie dostepny dla operatora
w obszarze sortowania. ]

& | HOMAG Group AG

Maszyna do ciecia kartonéw PAQTEQ C-250/Instant-Packing - kartony na wymiar.
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Perfekcyjna powierzchnia,

elastycznosc¢ obrobki

Ponad 60 lat doswiadczen w obrobce elementéw maszynowych robi wrazenie.
Od momentu swojego powstania w 1958 roku firma Gumet przeszta droge od

produkcji czesci motoryzacyjnych i narzedzi warsztatowych, poprzez spawane
konstrukcje stalowe, az do maszyn do strukturyzacji i szlifowania. Dzi$
urzadzenia polskiego producenta sa doskonale rozpoznawalne i cenione nie
tylko w Polsce, ale réwniez poza jej granicami, a udoskonalenia wprowadzane
we flagowych liniach maszyn pozwalajg jeszcze celniej odpowiedzie¢ na
zmieniajgce sie potrzeby klientow.

Maszyny do
strukturyzacji
i szlifowania

Maszyny do strukturyzacji
i szlifowania z serii PL Gumet
sa obecne na rynku od wielu
lat. Wprowadzone w nich w cia-
gu ostatnich miesiecy nowe
rozwiazania i udoskonalenia sa
najlepszym przyktadem na to,
jak elastycznie mozna reago-
wac na zmieniajace sie potrze-
by klientéw. Obstuga urzadzen
zostata wiec znacznie uprosz-
czona, m.in. dzieki niezaleznej
regulacji rolek dociskajacych
oraz zastosowaniu systemu

szybkiej wymiany szczotek
walcowych. Klient ma ponadto
mozliwo$¢ wyboru rodzaju oraz
ilosci sekcji roboczych. Mozliwe
jest tez wyposazenie maszyny
w szczotki walcowe o mocy od
3 do 11 kW, oscylujace stacje
dyskéw planetarnych lub sekcje
szlifu poprzecznego.

,Nowa seria PL wykorzy-
stuje oscylujacy ruch dyskow
planetarnych. Gtowice plane-
tarne moga by¢ wyposazone
w lamelowe dyski szlifujgce lub
dyski do strukturyzacji, a kine-
matyka pracy dyskéw umozliwia
gteboka i réwnomierna obrébke
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Szlifierko-szczotkarki z serii P

powierzchni. Dzieki temu moz-
na uzyskac strukture zblizona
do piaskowania. Ten ztozony
ruch mozna takze wykorzystac
w szlifowaniu i matowieniu za-
réwno elementéw ptaskich, jak
i frezowanych, takich jak fronty
meblowe oraz drzwi” — wyja-
$nia Szymon Guminski z firmy
Gumet.

Urzadzenia z serii PL po-
siadajg zabudowanga konstruk-
cje ramy, co w poréwnaniu do
wczesniejszych wersji zwieksza
poziom bezpieczenstwa opera-
tora oraz poprawia odpylanie
maszyny.

Seria PL umozliwia obrébke
elementéw o dtugosci od 350
lub 460 mm, a jesli jest potrzeba
szlifowania krétszych elemen-
téw, to mozna zastosowac pod-
cisnieniowy stét posuwu.

Maszyny sa w petni przy-
stosowane do pracy w linii pro-
dukcyjnej. Istnieja dwie opcje
sterowania: za pomoca stan-
dardowych potencjometrow,
przyciskow i korb lub za po-
$rednictwem dotykowego pa-
nelu PLC z pamiecia ustawien.
Urzadzenia z serii PL dostepne
sa w kilku szerokoéciach: 1000,
1350 lub 1600 mm.

www.wydawnictwofaktor.pl



Szlifierka PROFI 150

Szczotkarka P1350L-D1WB3

,Ponadto wyposazylismy je
w stacje szlifowania poprzecz-
nego. Wykorzystanie oscy-
lujacego trzewika umozliwia
uzyskanie efektu ciecia pita na
powierzchni, co jest rozwigza-
niem szczegélnie pozadanym
w przypadku producentéw pod-
t6g” — mowi Szymon Guminski.

Szlifierki PROFI 150
Jako baza dla zaawanso-
wanej linii produkcyjnej moga
postuzy¢ szlifierki z serii PRO-
FI 150. Szlifowanie odbywa
sie przy uzyciu dowolnej ilosci
szczotek — gérnych, dolnych lub
bocznych. Kazda z gtowic po-
siada precyzyjna regulacje od-
legtosci od elementu oraz kata
pochylenia. Predko$ci obrotowe
szczotek oraz posuw sg ptynnie
regulowane, dzieki czemu moz-
na dostosowac tempo obrdbki

www.4woodi.pl

do zréznicowanej produkgji. Sze-
roko$¢ robocza maszyny wyno-
si 150 mm i jest wystarczajaca
przy produkcji listew i innych
elementéw wzdtuznych.

Nacinanie deski
podlogowej

Znaczna grupa odbiorcéw
maszyn firmy Gumet sa pro-
ducenci warstwowych podtég
drewnianych, ktérzy w procesie
produkcyjnym stosuja poprzecz-
ne podciecia na spodniej stronie
deski, co powoduje jej odpreze-
nie i zwieksza elastycznosé,
poprawiajac tym samym para-
metry wyrobu finalnego.

Wiasnie do producentéw
deski podtogowej kierowana
jest seria maszyn ACM. Naci-
narki umozliwiaja precyzyjne
okreslenie odlegtosci nacie¢ od
poczatku i konca deski, a takze

MASZYNY

Nacinarka
ACM 300-650

ich gtebokosci. Programowal-
na jest réwniez dtugos$¢ deski,
a klient ma mozliwos¢ wybo-
ru rozstawu i szerokosci na-
cie¢. Maszyna moze pracowac
w potaczeniu z podajnikiem

REKLAMA

buforowym oraz stotem od-
biorczym, dzieki czemu do jej
obstugi zaangazowana bedzie
tylko jedna osoba. ]

| Gumet
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Ponad 55 maszyn
w Hanowerze

Grupa Weinig na stoisku liczagcym 5000 m2
zaprezentowata ponad 55 maszyn. Znalazty sie tu

zaroéwno rozwigzania dla rzemieslnikow, jak réwniez dla
odbiorcow przemystowych, a tematem wiodacym wystawy
byta obrobka drewna litego z naciskiem na nowoczesne
technologie. Ekspozycja objeta m.in. udoskonalone

i zmodernizowane wersje strugarek Powermat i Hydromat,
a takze nowe rozwiazania dla producentéw okien.

Powermat 3000
Powermat 3000 to stru-
garka opracowana z mysla
o0 zastosowaniach przemysto-
wych. Maszyna moze praco-
wac z predkoscia do 12.000
obr./min. Dzieki systemowi
mocowan Powerlock z hybry-
dowymi tozyskami kulkowymi
zagwarantowana jest dtuga
zywotnos¢ i szybkie przezbra-
janie. Powermat 3000 daje
maksymalna elastyczno$¢ ob-
rébki i mozliwos¢ wykonywania
bardzo zréznicowanych i skom-
plikowanych profili.

W strugarce zastosowano
ponadto szereg rozwigzan zgto-
szonych do opatentowania, m. in.
system statego monitorowania
temperatury w tozyskach wrze-
ciona. Jedli zdefiniowana warto$¢
graniczna zostanie przekroczo-
na, system automatycznie za-
trzymuje maszyne, co zapewnia
wysoki poziom bezpieczenstwa
w toku pracy.

Dzieki koncepcji obstugi
Comfort Set i innym komponen-
tom, takim jak Powerlock i usta-
wianie wrzecion CNC, strugarka
Powermat 3000 jest szczegdlnie

Powermat 3000
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wydajna i ekonomiczna w $rodo-
wisku przemystowym.

Na solidnej podstawie ma-
szyny oparto wysokiej jakosci
komponenty, ktére dzieki wy-
godnym ustawieniom i intu-
icyjnemu sterowaniu tworza
jednostke tatwa w konfigura-
cji. Oznacza to krétkie czasy
ustawiania, wysoki poziom
bezpieczenstwa operatora,
wysoka dostepnos$¢ maszyny
i ekonomiczna produkcje — przy
jednoczesnym zachowaniu naj-
wyzszej jakosci powierzchni ob-
rabianych elementéw.

Powermat 2400 3D
Powermat 2400 3D to ma-
szyna, ktéra stwarza idealne
warunki do produkcji seryjnej,
gdzie wymagana jest wysoka
jako$¢ obrabianej powierzch-
ni. Domena tej strugarki jest
jej innowacyjne zastosowanie
przy konturowaniu w przelocie.
Rozwigzania takie jak oprogra-
mowanie Alphacam do tréjwy-
miarowej obrébki elementéw
i generowania programéw CNC
dla strugarki to tylko niektére
z technologii, ktére przektadaja
sie na wysoka precyzje pracy.
Dwa gdrne wrzeciona przezna-
czone sa do osiowej i promie-
niowej obrébki 3D. Sterowane
wrzeciona z prawej i lewej daja
mozliwos¢ obrébki elementéw
o zréznicowanych ksztattach
i matym promieniu. Bezpieczen-
stwo pracy gwarantuje nowo-
czesny system monitorowania
temperatury wrzecion.

Hydromat 3000
Technologia hydrowrzecio-
na oferuje duza wydajnos¢ ob-
robki i sprawdza sie zwtaszcza
w wielozmianowym trybie pracy
oraz przy produkcji duzych serii
elementéw o jednym profilu. Na-
rzedzia z technologia HydrolLock
doceniane sa ponadto za wysoki

www.wydawnictwofaktor.pl



Produkcja nég do krzeset
na maszynie Weinig
Powermat 2400 3D.

komfort obstugi i doktadnos¢
obrébki. Hydromat 3000 pre-
zentowany na targach LIGNA
wyposazony zostat w wydajny
system podawczy, zaprojekto-
wany do predkosci posuwu sie-
gajacych 100 m/min. Taki wynik
udato sie uzyskac dzieki duzym
rolkom podajacym o sredni-
cy 170 mm, ktére niezawod-
nie i bezpiecznie transportuja
elementy obrabiane. Zmiana
narzedzia w przypadku tech-
nologii HydroLock przebiega
nieco wolniej niz w systemach
PowerlLock, jednak w maszynie
Hydromat 3000 zostata ona
uproszczona. Poprzez dokrece-
nie odpowiedniej sruby kluczem
imbusowym przestrzen miedzy
wrzecionem a gtowica wypet-
nia sie smarem, co znacznie
usprawnia wymiane narzedzia

i skraca czas przezbrajania
w poréwnaniu do tradycyjnego
systemu smarowania.

Hydromat 4300

Na targach LIGNA Weinig
zaprezentowat ponadto ma-
szyne Hydromat 4300 prze-
znaczong do czterostronnego
strugania i profilowania. Pred-
ko$¢ posuwu w maszynie moze
wynosi¢ nawet 300 m/min.
Masywna konstrukcja, solidne,
ciezkie rolki posuwowe i techno-
logia HydrolLock to rozwigzania,
dzieki ktérym Hydromat 4300
jest wysoce wydajny i obecnie
to najszybsza wersja urzadzen
z tej serii dostepnych w ofercie
Weiniga. Wrzeciona, prowadnice
oraz system posuwowy sg ste-
rowane numerycznie. Nowe ste-
rowanie WMC (Weinig Machine

Weinig Hydromat 3000

Control) daje operatorowi wglad
we wszystkie dane produkcyjne
na centralnej desce rozdzielczej.

Conturex Artis dla
rzemieslnikow
Specjalnie dla przedsie-
biorstw rzemieslniczych We-
inig rozszerzyt game Conturex
CNC o kompaktowe centrum
Conturex Artis, ktére pozwala
niewielkim firmom produkcyj-
nym na utrzymanie i poprawe
konkurencyjnosci w szybko
zmieniajacym sie $rodowisku.
Cho¢ to stosunkowo niewiel-
kie urzadzenie, to technicznie
Conturex Artis posiada wszyst-
kie funkcje, ktére sktadaja sie
na sukces serii modeli maszyn
sterowanych numerycznie,
kierowanych do producentéw
okien. Ponadto wersja Artis

MASZYNY

oferuje uzytkownikowi nieogra-
niczone mozliwosci w zakresie
pofaczen naroznych i systemoéw
okiennych. Maszyna posiada
gtdéwne wrzeciono z technolo-
gia 4-osiowa, ale na zyczenie
moze by¢ réwniez wyposazo-
na w dodatkowe uniwersalne
wrzeciono z technikg 5-osiowa.
Opatentowana metoda zmiany
mocowania PowerCGrip RePos
easy umozliwia zmienne moco-
wanie czesci oraz automatycz-
ne przesuwanie obrabianych
elementéw w maszynie. Ele-
menty obrabiane pozostaja
stale zamocowane w catym pro-
cesie produkcyjnym, co pozwala
zapewni¢ najwyzsza precyzje
i jakos¢. PowerGrip RePos easy
umozliwia réwniez mocowanie
w felcu. Standardowo obra-
biarka zaprojektowana jest dla

Hydromat 4300

www.4woodi.pl
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Conturex Artis

dtugosci od 175 do 3500 mm,
a w razie potrzeby moze ob-
rabia¢ elementy liczace nawet
4500 mm.

Conturex Vario S
do obrdébki
przemystowej
Szczegdlng cecha w petni
zautomatyzowanej maszyny
WEINIG jest system mocowania
felcu PowerGrip Motion 2D/3D.
Zapewnia to znacznie wieksza
elastyczno$¢, zwtaszcza przy
produkcji systeméw o waskim
profilu i fukéw okragtych, a tak-
ze przy cze$ciowym frezowaniu

Conturex Vario S

elementdw konstrukcji systemo-
wych. Weinig CAM, Weinig SIM
i Weinig Solid WF sa idealnymi
komponentami oprogramo-
wania przeznaczonymi do
programowania, symulowania
i monitorowania obrabianych
przedmiotéw.

Nowa szeroko$¢ robocza
do 330 mm oraz wsparcie
technologii 4-stotowej pozwala
na znaczne zwiekszenie wydaj-
nosci, szczegdlnie w przypadku
krétkich elementéw. W maga-
zynku narzedzi do dyspozycji
jest 2 x 24-miejscowy zmie-
niacz i zewnetrzny magazynek
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z 90 miejscami. Do ogromnej
produktywnosci obrabiarki przy-
czynia sie tez wyeliminowanie
konieczno$ci konfiguracji, nawet
przy najmniejszych wielkosciach
partii. Kolejng cecha jest nowa
obudowa maszyny o lepszej
widocznosci i dostepnosci, za-
pewniajaca operatorom wieksze
bezpieczenstwo i ergonomie
pracy.

W Hanowerze zostata za-
prezentowana ponadto nowa
wersja Weinig App Suite - jed-
nostka ,Automation & Digital
Business”. Aplikacja oferuje
miedzy innymi monitorowanie

parametréw pracy w czasie rze-
czywistym. Wszystkie funkcje sa
réwniez dostepne jako aplikacja
przegladarki. Dzieki modutowej
strukturze poszczegdlne funkcje
moga by¢ jeszcze bardziej do-
stosowane do indywidualnych
potrzeb, niezaleznie od tego,
czy jest mowa o przedsiebior-
stwach rzemie$lniczych, czy
przemystowych. Bezpieczna
komunikacja danych odbywa
sie za posrednictwem Weinig
Cloud lub opartego na chmurze
systemu operacyjnego Siemens
loT MindSphere. ]

8 | Weinig
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Innowacje na stoisku
Wintersteiger AG

MASZYNY

Spotka Wintersteiger AG przedstawita na targach LIGNA liczne nowosci
produktowe i optymalizacje. Oprécz dwoch nowych instalacji do naprawy

powierzchni i kosmetyki drewna produkowanych przez nalezaca do grupy
Wintersteiger spotke VAP Gruber Automations GmbH specjalisci w zakresie cigecia
cienkowarstwowego z Gornej Austrii prezentujg réwniez innowacje w dziedzinie
automatyzacji, brzeszczotow do pit tasmowych, a takze nowag kombinacje maszyn.
Od stycznia 2019 roku producent maszyn SERRA z miejscowosci Rimsting am
Chiemsee nalezy do grupy Wintersteiger i uzupetnia asortyment produktowy

o traki mobilne i stacjonarne dla tartakow.

Targowa ekspozycja spotki Win-
tersteiger AG obok nowych in-
stalacji do naprawy powierzchni
drewna zaprezentowata tez
kombinacje maszyn z pita cien-
kotnaca, rozwigzanie do au-
tomatyzacji uktadania w stos
lameli wierzchnich oraz traki ta-
Smowe do tartakéw mobilnych
i stacjonarnych produkowane
przez nalezaca do grupy Win-
tersteiger firme SERRA GmbH.
Nie zabrakto ponadto nowosci
w segmencie brzeszczotéw

www.4woodi.pl

— tu pojawita sie nowa generacja
brzeszczotéw do pit tasmowych
cienkotnacych — DSB Prime ST
oraz nowe produkty w segmen-
cie brzeszczotéw do tartacznych
pit tasmowych.

TRC 1500 — naprawa

powierzchni

drewnianych

i kosmetyka drewna
Nowy system TRC 1500 do

automatycznej naprawy warstw

wierzchnich, parkietéw i desek

podtogowych, do uszlachetniania
tarcicy itp. umozliwia zwiekszenie
potencjatu wykonawczego, mie-
dzy innymi dzieki koordynacji pra-
cy iniektora i aplikatora. Mniejsze
ubytki sa przy tym wypetniane
kitem za pomoca aplikatora ze
specjalnym systemem naktada-
nia. Wieksze ubytki i cate otwory
sa korygowane przez jednostke
iniekcyjna. TRC 1500 pozwala
takze po raz pierwszy na cat-
kowicie automatyczna naprawe
warstw wierzchnich.

Wymiary drewna: dtugos¢ —
500-3000 mm, szeroko$¢ — 100-
350 mm, grubos¢ — 3-30 mm.

TRC Manufactory
- wytwarzanie
unikalnych
powierzchni
drewnianych

Rustykalne podtogi sa nadal
modne, a z nowo opracowa-
nym systemem TRC Manufac-
tory kazda powierzchnia ma
szanse stac sie unikatem. TRC

System TRC 1500 do naprawy powierzchni drewnianych i kosmetyki drewna.
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Manufactory obrabia szpachlo-
wane i formatowane pojedyncze
deski.

Deski sg analizowane przez
system, a nastepnie indywidual-
nie obrabiane: krawedzie desek
moga by¢ zaokraglane nieregu-
larnie, bruzdy frezowane, a stoje
i seki szlifowane, aby odrézniaty
sie od pozostatej powierzchni.
Przynosi to w efekcie unikalny
wyglad i fakture powierzchni,
jaka mozna uzyskac¢ tylko za
pomoca systemu TRC Manu-
factory.

Wymiary drewna: dtugos$¢
—od 500 mm, szeroko$¢ — 100-
650 mm, grubos¢ — 8-45 mm.

Rozwigzanie do
automatyzacji
sztaplowania lamel
drewnianych

Podczas sztaplowania la-
mel drewnianych odstep miedzy
przektadkami oraz ich liczba
w kazdej warstwie, jak réwniez
powtarzalnos¢ uktadania maja
duzy wptyw na efekt suszenia.
Ta czynnos¢ jest bardzo mono-
tonna i wymaga sporego wy-
sitku personelu. Wintersteiger
przedstawit na targach LIGNA
zautomatyzowane rozwigzanie,
w ktérym przektadki sa uktada-
ne w réwnomiernych odstepach.
Odstepy mozna dowolnie regulo-
wac. Instalacja do sztaplowania
dostepna jest w wykonaniu indy-
widualnym, bedacym systemem
catkowicie automatycznym oraz
jako system autonomiczny.

Duet maszyn
skrawajacych fornir
o grubosci 1 mm

Z powodu wzrostu cen po-
szukiwanych gatunkéw drew-
na coraz czesciej w produkdji
stosuje sie ciensze warstwy
wierzchnie. Wintersteiger oferu-
je potaczenie cienkotnacej pilarki
ramowej DSG Notum i cienkot-
nacej pity tasmowej DSB Com-
pact XM wraz z magazynkiem
podawczym, ktére umozliwia
ekonomiczne skrawanie forni-
row o grubosci zaledwie 1T mm
i niezmiennej jakosci. Ta metoda
skrawania pozwala takze na uzy-
skanie oklein rustykalnych.

TRC Manufactory

Rozwiazanie do automatyzacji sztaplowania lamel drewnianych.

Duet maszyn skrawajacych fornir.

MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 2 (50) 2019

www.wydawnictwofaktor.pl



Nowe pity tasmowe.

Nowosci
w segmencie pil
tasmowych
Wintersteiger stale rozwija
swoja oferte takze w zakresie
narzedzi do pit tasmowych.
Opracowana zostata nowa ge-
neracja cienkotnacych narzedzi
do pit tasmowych o ulepszo-
nej wydajnosci skrawania.
W potaczeniu z cienkotngacymi
pilarkami ta$mowymi nowe
pity tasmowe DSB Prime ST
z powtoka Stellite” zapewniaja
najcienszy rzaz przy najwyz-
szej precyzji w procesach ciecia
drewna twardego i miekkiego.

Brzeszczoty
tasmowe do
drewna, artykuléw
spozywczych
i metalu

Kolejna nowos¢ na targach
LIGNA to przeznaczone do tar-
takéw pity tasmowe o szerokosci
do 260 mm. Nowoscia jest takze
serwis ostrzenia pit tasmowych
o szerokosci do 260 mm wraz
z rozwigzaniem logistycznym
w zakresie odbioru i dostaw.

W 2018 roku firma Win-
tersteiger rozbudowata hale

Od chwili przejecia spétki SERRA Maschinenbau GmbH w styczniu

produkcyjna zaktadu produkcji pit
w Arnstadt do niemal 7000 m?,
za$ Wintersteiger Sagen GmbH
zalicza sie do najwiekszych pro-
ducentéw brzeszczotéw w Eu-
ropie.

Nowos¢ w gamie
produktow —
rozwigzania dla
tartakow

Od chwili przejecia spoétki
SERRA Maschinenbau GmbH
w styczniu 2019 r. paleta pro-
duktéw firmy Wintersteiger zo-
stata poszerzona o traki mobilne
i stacjonarne. Firma SERRA
z siedzibg w miejscowosci Rim-
sting am Chiemsee (Niemcy)
projektuje, produkuje i sprzeda-
je swoje maszyny i brzeszczoty
w ponad 80 krajach. Traki SER-
RA stuza do przecierania ktod
o s$rednicy do 160 cm. Ponad
1500 tartakéw na catym Swie-
cie to liczba, ktéra méwi sama
za siebie. W samych Niemczech
firma SERRA sprzedata ponad
500 trakéw szerokotas$mo-
wych, co czyni zeh wiodgcego
producenta na tym rynku. W

| Wintersteiger AG

2019 r. paleta produktow firmy Wintersteiger zostata poszerzona o traki

mobilne i stacjonarne.

www.4woodi.pl

MASZYNY

Brzeszczoty tasmowe do drewna, artykutéow spozywczych i metalu.

Informacje na temat pionu WOODTECH

Firma Wintersteiger jest znana dzieki najnowoczesniejszej
technologii narzedzi cienkotngcych stosowanej na catym swiecie
do produkcji ptytek. Maty rzaz, najwyzsza doktadnosc, gotowe
do sklejania powierzchnie i mozliwosc dalszej obrobki ptytek

bez wprowadzania dodatkowego etapu technologicznego
zapewniajq uzytkownikom istotne zalety. Systemy cienkotngce
Wintersteiger do rozcinania drewna sq stosowane przy produkcji
ptytek o grubosciach od 1,5 mm. Do klientéw firmy nalezq
przedsiebiorstwa produkujqce parkiety, okna i drzwi, ptyty
warstwowe, otéwki i kotki, instrumenty muzyczne oraz firmy

z wielu innych branz.

Oferta produktéw obejmuje traki cienkotngce i cienkotngce

pity tasmowe wtqcznie z urzqdzeniami do obrdbki wstepnej

i Roricowej, ostrzarkami, brzeszczotami ze stopéw metali
twardych i Stellitu®. Od roku 2012 VAP Gruber Automations GmbH
nalezy do Grupy Wintersteiger i ,Timber Repair & Cosmetics
(TRC)". Urzqdzenia do pétautomatycznej i automatycznej
naprawy powierzchni drewnianych wprowadzono do programu
produktowego firmy Wintersteiger.

Informacje o przedsiebiorstwie

Spotka Wintersteiger AG to miedzynarodowa grupa
specjalizujgca sie w budowie maszyn i urzqdzer, ktéra od
chwili rozpoczecia dziatalnosci w 1953 roku wypracowata
sobie wiodqcg pozycje innowacyjnego dostawcy rozwiqzan
na technicznie wymagajqcych rynkach niszowych. Obszary

biznesowe grupy przedsiebiorstw obejmujq:

SEEDMECH - kompleksowe rozwiqzania w zakresie hodowli

roslin i upraw eksperymentalnych;

SPORTS - oferent kompleksowych rozwiqzan w zakresie
wypozyczania i serwisowania nart oraz snowboardéw;
systemy higienicznego suszenia artykutéw sportowych

i odziezy roboczej; rozwiqzania ulepszajqce ksztatt

i mozliwosci indywidualnego dopasowywania obuwia

sportowego;

WOODTECH - rozwigzania technologiczne w zakresie
precyzyjnej obrdbki cienkotnqgcej, naprawy i kosmetyki
drewna; brzeszczoty do drewna, artykutéw spozywczych
i metalu; maszyny do tartakéw mobilnych i stacjonarnych;
METALS - maszyny i urzqdzenia z zakresu technik

prostowania;

AUTOMATION - linie, urzqdzenia i Roncepcje

automatyzacyjne dla przemystowych zaktadéw

produkcyjnych.

Wintersteiger jest globalnym liderem w obszarach

biznesowych SEEDMECH, SPORTS i WOODTECH. Centrala
grupy w miejscowosci Ried im Innkreis, 15 wlasnych spotek
koncernu i 60 przedstawicielstw obstuguja w sumie 130 krajow
Swiata. Wintersteiger zatrudnia na catym $wiecie ponad 1000
pracownikéw. Szczegotowe informacje dostepne sg pod adresem
www.wintersteiger.com.
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VWiosenne
nowosci Posch

Wraz z wiosennym katalogiem marki Posch w ofercie producenta pojawity
sie kolejne urzadzenia, m.in. nowy model pity do drewna okragtego WippCut.

Nie brak takze sprawdzonych i docenionych przez klientéw na catym

Swiecie urzadzen, jak np. kompaktowa pito-tuparka Spalt-Fix K-415 z pita
tancuchowg Profi. W Polsce maszyny austriackiego producenta mozna naby¢
za posrednictwem firmy Maszyny Le$ne Jan Kloda.

Pila do drewna
okraglego WippCut
Pita WippCut to maszy-
na, ktéra pozwala na wypro-
dukowanie polan drzewnych
w jednym przejsciu roboczym

z mozliwoscia bezposredniego
zatadunku na przyktad na przy-
czepe. Producent wprowadzit
tu szereg innowacyjnych roz-
wigzan, m.in. dobudowany pod
pita tasmociag, opatentowana,

przesuwna ostone bezpieczen-
stwa czy kotyske z zintegrowa-
na blokada.

Uktonem w strone tych
klientéw, ktérzy na pierwszym
miejscu stawiaja wzgledy

bezpieczenstwa, jest specjal-
nie zaprojektowana ostona,
ktéra uniemozliwia przypadko-
we umieszczenie rak w strefie
niebezpiecznej. Dzieki temu,
7e ostone mozna przesuwac,

Pila do drewna okraglego WippCut.
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utatwiony jest jednoczesnie do-
step do polana drzewnego lub
kotyski. Jesli ostona nie znajduje
sie w swej pozycji podstawowej,
wtedy ciecie jest po prostu nie-
mozliwe, co wyklucza ryzyko
przypadkowego skaleczenia.

Wyposazenie maszyny
w tozysko kulkowe pozwala na
oszczedzanie sit operatora, bo
wszystko dziata lekko i spraw-
nie. Réwniez uchwyt mozna
dopasowac¢ do wymagan pracy
w optymalny sposéb — istnieje
mozliwo$¢ regulacji wysokosci,
przez co zapewniona jest w pet-
ni ergonomiczna obstuga.

Pita WippCut jest standar-
dowo wyposazona w tarcze
tnaca o $rednicy 70 cm, co po-
zwala na przetwarzanie drew-
na o maksymalnej érednicy 24
cm. Maszyna moze by¢ nape-
dzana z ciagnika (zeliwna prze-
ktadnia katowa) lub silnikiem
elektrycznym (paski klinowe).
W celu osiggniecia doktadnych

Pilo-tuparka SpaltFix K-415

www.4woodi.pl

dtugosci ciecia zainstalowano
ogranicznik gtéwny, ktéry moz-
na regulowac co 1 ¢cm (w zakre-
sie 20-52 cm).

Uciete polana zostaja bez-
posrednio przekazane na do-
budowany tasmociag, gdzie sa
odtransportowywane szybko
i bezproblemowo. W zaleznosci
od wariantu tasmociagu (dtu-
gos¢ 4 lub 5 m) wysokos$¢ wy-
rzutu wynosi maksymalnie 340
c¢m. Opcjonalnie mozna réwniez
ustawi¢ pochylenie hydraulicz-
nie. Tadmociag mozna w prosty
sposéb i szybko ztozy¢, a za-
wieszenie trzypunktowe pity
pozwala na jej fatwy transport
za pomoca ciagnika.

Pilo-tuparka SpaltFix
K-415 — kompaktowa
maszyna z pila
lanncuchowa

SpaltFix K-415 ze wzgledu
na swoje kompaktowe wymia-
ry mozna fatwo transportowac

ciggnikiem. W ten sposéb pro-
ducenci drewna opatowego
zyskuja ogromna elastycznos¢
podczas produkcji polan w do-
wolnym miejscu i ilosci.

Pito-tuparka SpaltFix K-415
przetwarza ktody o maksymal-
nej $rednicy 41 cm. Hydrau-
liczny system doprowadzania
drewna jest obstugiwany za
pomoca joysticka. Ktody do-
starczane sa za pomoca 2-me-
trowej tasmy wciagajacej,
a opcjonalnie dostepny jest
mobilny, wzdtuzny przenosnik
tancuchowy, ktéry sprawia, ze
przebieg prac staje sie jeszcze
efektywniejszy.

Ktody drewna sa przycina-
ne za pomoca profesjonalnej
pity tancuchowej Profi o dtugo-
$ci 53 cm, ktéra przycina kto-
dy na zadane dtugosci 20-50
cm. Silnik pity Harvester oraz
pompa smarowania tancu-
cha sa bezobstugowe. Posuw
pity odbywa sie hydraulicznie

MASZYNY

z automatycznym odsunieciem
zderzaka i funkcja dociskacza.

Przyciete ktody sg nastep-
nie podawane przez automa-
tyczna kotyske do ttoka, ktéry
dociska ja z sita 15 ton do noza
tuparki. W efekcie otrzymuje sie
4, 6, 8 lub 12 polan w jednej
operacji roboczej. N6z mozna
tatwo wymieni¢ za pomoca
opcjonalnej recznej wciagarki
linowej. POSCH SpaltFix K-415
mozna réwniez zastosowac
jako pite wysokiej wydajnosci
bez noza roztupujacego (funk-
cja OnlyCut). Zintegrowany
przenosnik tasmowy umozliwia
zatadunek drewna, a opcjonal-
ne sito pozwala usnac najpierw
drzazgi.

Transport pito-tuparki
SpaltFix K-415 jest bardzo pro-
sty i wygodny dzieki zawiesze-
niu trzypunktowemu ciggnika
lub — w wersji mobilnej — za
sprawa podwozia jezdnego. W

B | posch
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Optymalne
zagospodarowanie
surowca

Zaktady przetworstwa drewna, ktore stajg dzis przed koniecznoscia wyposazenia
lub doposazenia parku maszynowego, uwzgledniajg o wiele wiecej czynnikéw,

niz miato to miejsce jeszcze kilkanascie lat temu. Obecnie osoby odpowiedzialne
za wyposazenie tartakow poszukuja nie tylko takich rozwigzan, ktére usprawnia
1 przyspiesza prace. Réwnie istotne jest, aby pozwolity one jak najbardziej
efektywnie zagospodarowac surowiec. Maszyny, ktore spetniajg tak nakreslone
wymogi, znajdziemy w ofercie firmy Zaktad Metalowy Drozdowski.

Obrzynarki do desek

Dwustronne obrzynarki
do desek OB-Il oraz OB-IIM
to maszyny przeznaczone do
obcinania (oflisowania) desek
z duzg szybkoscia. Gwarantuja
one mozliwos¢ szybkiej, auto-
matycznej zmiany odlegtosci
miedzy pitami, ktéra wynosi 10
mm na sekunde. Obrzynarki po-
siadaja 6-stopniowa predkosc
posuwu. Dzieki wyposazeniu

Pilarka ramowa pionowa PRP-58
przeciera klody o kazdej dtugosci
i $rednicy do ¢ 350 mm.
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w dodatkowy sterownik szero-
kosci ciecia (ustawiany w do-
wolnej odlegtosci od pulpitu
sterowniczego) mozliwe jest
ekonomiczne obrzynanie kazdej
deski na inna szeroko$¢.
Obrzynarka OB-II (dwupi-
towa) ma moc 11,6 kW, a sze-
rokos$¢ obrzynania (centralna)
wynosi od 70 do 510 mm. Z ko-
lei w obrzynarce OB-IIM (czte-
ropitowa) centralna szeroko$¢

obrzynania wynosi 50-320 mm,
a boczna - od 20 do 100 mm.
Grubo$¢ obrzynania w obydwu
modelach moze wynies¢ od 15
do 80 mm.

Pilarka ramowa
pionowa

Popularna maszyna z ofer-
ty firmy jest tez ramowa pilar-
ka pionowa w dwéch wersjach:
PRP-58 i PRP-58W, ktére obok

funkcji tradycyjnego traka
z powodzeniem petnia tez role
wielopity czy traka tarczowe-
go do ,paletéwki”. Co charak-
terystyczne — we wszystkich
powyzszych zastosowaniach
pilarki charakteryzuja sie bar-
dzo matym rzazem.

Pierwsza z wersji prze-
ciera ktody o kazdej dtugosci
i Srednicy do @ 350 mm, druga
— dzieki zwiekszeniu przeswitu

www.wydawnictwofaktor.pl
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‘Wozki pneumatyczne zalecane do ktod krotkich.

Dane techniczne obrzynarek do desek
Szerokos¢ obrzynania:

- centralna

-boczna

Grubosc obrzynania

Pily @ 400 mm z otw. @ 80, @ 30
Predkosc¢ zmiany odlegtosci miedzy pitami
Naped pit

Naped posuwu

Naped ustawienia szerokos$ci obrzynania
Naped uniesienia walcoéw (na zamdwienie)
Catkowita moc zainstalowana

Predkos$¢ posuwu - 6 stopni:

Gabaryty bez stolow

Dlugosé:

- stotu odbierajacego

- szyny podajacej

- calkowita zespotu

Masa catkowita

REKLAMA

Podajniki do pryzm.

OB-II

70-510 mm

15-80 mm
2 szt.

10 mm/s
2 x 47 kW
1,1 kw

1,1 kW

11,6 kw/400 V

7,10, 13, 14, 20, 26 m/min
1,60 x 1,50 x wys. 1,50 m
2,30 m

3,15 m

7,00 m

1350 kg

OB-IIM

50-320 mm

20-100 mm

15-80 mm

4 szt.

10 mm/s

2 x 52 kW

1,1 kw

1,1 kw

0,2 kw

12,8 kW/400 V

7,10, 13, 14, 20, 26 m/min
1,60 x 1,50 x wys. 1,50 m
2,30 m

3,15m

7,00 m

1400 kg

@ DROZDOWSKI

Zaktad Metalowy

« Rodzaj ostrzonych pit: trakowe, tarczowe, tasmowe do 12 mb
« Wysoko$¢ ostrzonych zebéw: 5-35 mm
« Podziatka ostrzonych zebow: 8-80 mm
« Kat natarcia zebéw: 3-30°
« Max dtugosc ostrzonych pit trakowych: 1800 mm
« Srednice ostrzonych pit tarczowych: 250-900 mm
(na zaméwienie do 1200 mm)
« Max dtugos¢ ostrzonych pit tasmowych:
-do5,6 mb
-do 12 mb (specjalne prowadniki)
+ Szerokosc pit tasmowych: 50-240 mm
« Szerokosc pit trakowych: 70-180 mm
« Predkosc¢ posuwu: 30/40 zgbéw/min
(opcja 10-80 zebw/min)

Ptawo 118, 39-305 Borowa
tel./fax: +48 17 58 15595 | 1758 15330 | 1758 153 73
www.drozdowski.com.pl

[0 UNIWERSALNA OSTRZARKA Plt DO DREWNA OS-2M o OSTRZARKA Plk TARCZOWYCH OSW-5A, OSW-5AX

Zakres ostrzonych srednic: 100-1000 mm

Rok ZM.OiEJ 9 4 9

.
. Typy ostrzonych uzebien: GM, GS, GT, GW, GD, GA, GR/GM :@
« Zakres ostrzonych katéw natarcia: -5 do +35 stopni l‘ N
« Zakres ostrzonych katow przytozenia: 13 do 25 stopni u
« Zakres katow ostrzonych ptaszczyzn skosnych: 0 do 45 stopni lewo/prawo
« Sciernica diamentowa ptaska typ 4A2: 150 x 32 x 6 x 2mm
+ Szybkos¢ podawania: 12 20 zgbéw/min
+ Podziatka zeba: 6 do 120 mm
+ Silniki napedowe: - $ciernicy: 0,37 kW / 400V /2800 obr.
- posuwu: 0,55 kW / 400 V / 1500 obr.
- elektropompki: 0,10 kW / 400 V / 2800 obr.
« Gabaryty ostrzarki (m): 0,90 x 1,20 x wys. 1,65
+ Masa: - 0SW-5A:400 kg
- OSW-5AX: 450 kg

www.4woodi.pl
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Dzieki zwigkszeniu prze$witu pionowego miedzy walcami do 430 mm pilarka PRP-58W moze cig¢ grubsze klody.

Dane techniczne pilarek
ramowych pionowych

Przes$wit poziomy ramy pitowej
Przes$wit pionowy miedzy walcami
Skok ramy pitowej

Predkosc¢ obrotowa walu gtéwnego

Posuw roboczy

Wymiary brzeszczotow (dtug. x szer. x grubos¢)

Maksymalna ilo$¢ pit
Silnik gtéwny

Silnik posuwu

Silnik pompy hydraulicznej

Silnik pompy smarujacej

Minimalna dtugos¢ przecieranej ktody
Minimalna dtugos¢ przecierania z osprzetem
specjalnym

Minimalna grubos¢ przetarcia (deski)

Wysokos$¢ przecierania klody nad gruntem
Wysokos¢ torowiska nad gruntem

Docisk walcow

Wymiary gabarytowe pilarki

Catkowita dlugos¢ zespotu z torowiskiem

Masa ze standardowym wyposazeniem
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PRP-58

580 mm

350 mm

300 mm

330 obr./min
0,5-2,5 m/min
815 x 70 x 1,6 mm

12 szt.

15,0 kw/400 V (lub 11 kw)

0,75 kW/400 V
0,75 kW/400 V
0,18 kW

1,8 m

1,2m

13 mm - standard

9 mm - specjalny montaz

pit

880 mm

600 mm

hydrauliczny

1,20 x 1,70 x wys. 2,10 m

10,00 m

3200 kg

PRP-58 W

580 mm

430 mm

300 mm

300 obr./min
0,5-2,5 m/min
915 x 80 x 2,0 mm
10 szt.

15,0 kw/400 V (lub 18,5
kW)

0,75 KW/400 V
0,75 KW/400 V
0,18 kw

1,8 m

1,2m

13 mm

880 mm
600 mm

hydrauliczny

1,20 x 1,70 x wys. 2,20 m

10,00 m

3450 kg

pionowego miedzy walcami do
430 mm - moze cia¢ grubsze
ktody.

Prze$wit ramy poziomy 580
mm umozliwia rozciecie nawet
bardzo grubych bali w przypad-
ku uprzedniego, jedno- lub dwu-
stronnego ich obciecia na traku
tasmowym. Producent zastoso-
wat w tym typoszeregu pilarek
szereg innowacji technicznych.
Sa to miedzy innymi: dynamicz-
ne naprezenie brzeszczotdéw,
specjalna azurowa konstrukcja
pit, przyrzad do wprowadzania
ktéd krétkich (metréwek) oraz
zestaw do szybkiego ich poda-
wania.

Innowacja opracowana
przez firme Zaktad Metalo-
wy Drozdowski jest ponadto
zupetnie zmieniona w poréw-
naniu do konkurencyjnych
rozwigzan konstrukcja wéz-
kéw podawczych. W pilarkach
pionowych PRP-58 i PRP-58W
wozki moga by¢ stosowane
po minimalnym przezbrojeniu
do drewna dtugiego, jak i do
drewna krotkiego. ]

B3 | zM Drozdowski
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CTR 1000H40 Hydraulik

L X znaczy ,,LUKSUS”’

Nowy typ panelu sterujacego z regulowang wysokoscig, sterowanie za pomoca
joystickow przesuwem mostu, podnoszeniem i opuszczaniem ramienia czy

korowarka, prosty system odmierzania grubosci ciecia, cyfrowo nastawiana
wysokos¢ podnoszenia ramienia i odmierzanie od gory lub od dotu ktody, system
zgarniacza desek, hydraulicznie wysuwane opory katowe... Pilarka w wers;ji LX,
wczesniej nazywana LUXURY, to krélowa w rodzinie trakéw PILOUS FORESTOR.
Zastosowane w niej innowacje techniczne, wprowadzone wspolnie przez
konstruktoréw z Brna i z firmy Rem-Tech, pozwalaja jeszcze lepiej zaspokoic
potrzeby najbardziej wymagajacych klientow.

Znana rodzina
w komplecie

Maszyny, ktére znajduja
sie w rodzinie trakéw PILOUS
FORESTOR, sa doskonale zna-
ne klientom zaréwno z matych
i Srednich zaktadéw obrdbki
drewna, jak i duzym tartaczni-
kom.

Pionowo, hydraulicznie wysuwane
opory katowe w nowej maszynie
w wersji Luxury.

www.4woodi.pl

Do tych pierwszych najcze-
Sciej trafiaja najmniejsze pilarki
sposrod szesciu znajdujacych
sie w ofercie, a wiec modele:
CTR 710M, CTR 800S, CTR
520. Rozbudowany pakiet do-
datkowego wyposazenia (np.
hydraulika, korowarka) spra-
wia, ze nawet te stosunkowo

Sciski zapobiegajace prezeniu
cietych detali.

niewielkie urzadzenia umozli-
wiaja dopasowanie parame-
tréw obrdbki scisle do potrzeb
konkretnego zamawiajacego.
Do tych klientéw, ktérzy
maja szczegodlnie wysokie wy-
magania dotyczace ilosci oraz
rozmiaréw przerabianego su-
rowca, kierowane sa z kolei

Nowy system zgarniacza desek.

duze traki z wyposazeniem
hydraulicznym, ktére zwiek-
sza zaréwno komfort obstugi,
jak i bezpieczenstwo. Zanim
powstata pilarka w wersji LX,
najbardziej zaawansowanym
urzadzeniem byt model CTR
1000H40 Hydraulik, pozwa-
lajacy na uzyskanie dtugosci

Panel sterowania.
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ciecia w zakresie od 4,6 m
do 13,6 m. To pilarka o ma-
sywnej konstrukcji, wyposa-
zona w szybki posuw mostu
z automatycznym zwalnianiem
w potozeniach krancowych.
Dwustronne prowadzenie mo-
stu przejazdowego pozwala
na zamontowanie wydajnego
wyposazenia hydraulicznego
w celu tatwego manewrowa-
nia nawet wielkimi, grubymi
ktodami. W kombinacji z silni-
kiem o duzej mocy takie wy-
posazenie pozwala na ptynne
Sciaganie nawet ciezkich ktdd
za pomoca podajnika ucietego
materiatu. Maszyna w tej wer-
sji wyposazona jest w wysuw-
na obrotnice ktdd, dwa zaciski
do ktéd, pie¢ katowo i wyso-
kosciowo regulowanych ogra-
nicznikdw, wyréwniarke konca
ktody, wyréwniarke konca ktody
z posuwem poziomym oraz sil-
nik o mocy 15 kW (opcjonalnie
18 kW).

To wtasnie na bazie mo-
delu CTR 1000H40 Hydraulik
zrodzita sie koncepcja maszyny
CTR 1000H 60 LX.

PGjsc¢ o krok dalej

Nowa pilarke wyposazono
w kota o powiekszonej Srednicy
(750 mm) oraz silniki napedo-
we o mocach 18 kW w wersji
podstawowej lub 22 kW. Pro-
wadzenie tasmy pity odbywa
sie pomiedzy ptytkami z we-
glikéw spiekanych. Przedtuza-
cze sekgcji o dtugoséci ciecia 3
m umozliwiaja zainstalowanie
wyposazenia hydrauliczne-
go wedtug wymagan klienta.
Podstawowa sekcja przejaz-
dowa i sekcje przedtuzajace sa
wyposazone w otwory/gniazda
do mocowania zespotdéw wypo-
sazenia hydraulicznego. Uzyt-
kownik moze w prosty sposéb
zmieniac¢ uktad agregatéw i roz-
mieszczac je w wygodnych dla
siebie pozycjach.

Specjalnie dla maszyny
CTR 1000H 60 LX powstat
nowy typ panelu sterujacego,
ktéry dla utatwienia zajecia
pozycji przez operatora moz-
na przesuwac¢ na boki oraz
regulowac ustawienie jego

WYPOSAZENIE DODATKOWE DO TRAKOW PILOUS FORESTOR

LG Automat stuzy do szybkiego i doktadnego, automatycznego
ustawiania grubosci ciecia. Po ustawieniu wartosci na wyswietlaczu
ramie pity tasmowej automatycznie przemiesci sie w wybrane
potozenie. Zapobiega to btedom ludzkim przy ustawianiu recznym,
oszczedza czas i poprawia doktadnos¢ ciecia.

Umieszczony na ruchomym ramieniu agregat korowarki umozliwia
oczyszczenie z piachu i kory miejsca wprowadzenia tasmy tnacej
w kltode. Zastosowanie frezowania wstepnego w miejscu wejscia
pity w materiat zapobiega stepieniu tasmy, ogranicza czestotliwosc
wymiany pit tasmowych, podnosi ich zywotnos¢, a takze poprawia

wydajnosc catej maszyny.

Hydrauliczny naciag pity tasmowej stuzy do napinania tasmowej
tasmy tnacej za pomoca recznej pompy hydraulicznej. Odczyt stopnia
naciagniecia tasmy wskazuje umieszczony w poblizu manometr. Zawoér
ci$nieniowy zabezpiecza przed zbytnim naprezeniem tasmy.

Na skali amperomierza mozna odczytac wartos¢ natezenia pradu
S
LT

SRy W, .,  Wskazujacg na stopien obciazenia silnika pilarki podczas pracy.
\ : v v -
A 7 weskazania amperomierza sa pomocne w doborze predkosci posuwu
& s...q Cieciaiokreslajg stopien stepienia tasmy, ktorej terminowa wymiana

wydtuza zywotno$c i poprawia jakosc ciecia.

Elektrycznie przestawna listwa z rolka napinajaca tasme tnaca
poprzez tatwa i ptynna regulacje potozenia rolki ogranicza dtugos¢
pracujacego fragmentu tasmy. Przyciski umieszczone na panelu
sterujacym umozliwiaja ptynny wybér pozycji rolki naciagu tasmy
tngcej.

Podajnik ucietego materiatu - przy ruchu powrotnym ramienia pity
tasmowej po zakonczeniu ciecia materiat za pomoca zderzakow
przesuwany jest w kierunku panelu sterujacego i umozliwia bardzo
wygodny odbidr materiatu lub jego dalsze przesuniecie na zwigzane

przenosniki tasmowe badz rolkowe

Zeslizg materiatu za pomoca hydrauliki ustawiany jest na wysokos¢,
zgodnie z wysokoscig odcinanego materiatu. Stuzy do zeslizgniecia sie
konica przesuwanego materiatu na zwigzane przenosniki tasmowe albo
rolkowe.

Regulacja chlodzenia pity tasmowej wyraznie ogranicza zuzycie medium chlodzacego/smarujacego, po-
niewaz w systemie chlodzenia dodatkowo znajduje sie elektromagnetyczny zawér przeptywowy, ktory
automatycznie otwiera sie po wiaczeniu pity tasmowej, a zamyka po jej wytaczeniu.

Ci$nieniowy, dwustronny system chlodzenia tasmy tnacej sktada sie z pompy cisnieniowej umieszczo-
nej w zbiorniku z medium chlodzacym, elektromagnetycznego zaworu przeptywowego, dwéch dysz.

Za posrednictwem dysz srodek chlodzacy natryskiwany jest na gorna i dolna powierzchnie tasmy.
Dwustronne chiodzenie zapobiega niepozadanym naprezeniom i osadzaniu sie nalotéw zywicznych, co
skutkuje spokojniejsza praca tasmy tnacej, wydtuza zywotno$¢ narzedzia i podnosi doktadnos¢ ciecia.
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wysokosci, dopasowujac go do
pozycji siedzacej lub stojacej.
Przesuw mostu przéd-tyt (wraz
z regulacja predkosci), podno-
szenie i opuszczanie ramienia
gbéra-doét (wraz z regulacja
predkosci), a takze sterowanie
korowarka (start, stop, dojazd
do ktody) odbywa sie wygodnie
poprzez joysticki.

Inng nowoscig w poréwna-
niu do poprzedniczki jest nowy,
prosty system odmierzania
grubosci ciecia, cyfrowo nasta-
wiana wysoko$¢ podnoszenia
ramienia i odmierzanie od géry
lub od dotu ktody, a takze sys-
tem zgarniacza desek oraz pio-
nowo, hydraulicznie wysuwane
opory katowe. Zmodyfikowano
ponadto $ciski zapobiegajace
prezeniu cietych detali, ktére
dziataja dwukierunkowo, sci-
skajac materiat z boku i $cia-
gajac go do dotu. Innowacja
w pilarce w wersji LX jest tez
zmodyfikowany ksztatt belek
poprzecznych oraz zmniejszony

REKLAMA

opér przesuwania ktody wzdtuz
traka podczas manipulowania.

Hydraulika
w standardzie

Kazdy z trakéw z rodziny
PILOUS FORESTOR mozna do-
posazy¢ w hydraulike, co utatwia
i przyspiesza manipulacje cietym
materiatem i pozwala zreduko-
wac liczbe zaangazowanych do
pracy oséb.

Najbardziej zaawansowa-
ne maszyny z tej serii — traki
tasmowe T000H40 i H60 LX
wyposazenie hydrauliczne maja
w standardzie. Nawet gdy ko-
nieczne jest przetarcie bardzo
ciezkiej ktody, to dzieki hydraulice
z fatwoscig poradzi sobie z tym
zadaniem jedna osoba. W sposéb
oczywisty zwieksza sie tym sa-
mym wydajnos¢, obnizaja kosz-
ty produkcyjne oraz skraca czas
amortyzacji inwestycji. Dzieki
hydraulicznym systemom mani-
pulacji praca w tartaku staje sie
ponadto o wiele bezpieczniejsza.

MASZYNY

Najwazniejszym, wielofunk-
cyjnym zespotem wyposazenia
hydraulicznego jest obrotnica
wysuwna, ktéra porusza sie
w kierunkach: pionowo i poziomo
zwykorzystaniem utwardzonych,
chromowanych prowadnic za
pomoca niezaleznie sterowanej
pary sitownikéw hydraulicznych.
Stuzy do mocowania, obracania
i przysuwania cietego materiatu
do katownikéw uchylnych. Z kolei
dwuramienna obrotnica fancu-
chowa wyposazona jest w dwa
wychylne, niezaleznie sterowane
ramiona. Sa na nich osadzone
fancuchy synchronicznie nape-
dzane silnikiem hydraulicznym,
za pomoca ktérego odbywa sie
obracanie materiatu. Przy cieciu
dtugich ktéd i ich czestym obra-
caniu zalecane jest wyposazenie
maszyny w dwie takie obrotnice,
ktére wyraznie skréca czasy ma-
nipulacji i poprawia wydajnos¢
maszyny.

Wszystkie pilarki PILOUS
FORESTOR w wersji Hydraulik

TARTACZNE

sa wyposazone w dwie profesjo-
nalne pompy, ktére zapewniaja
wysokie predkosci i sity w ukta-
dzie. Za bezpieczne i szybkie
unoszenie okraglakdw i przeno-
szenie ich na foze maszyny od-
powiada z kolei dwuramienna,
hydrauliczna tadowarka ktéd.
Kazdy segment ramy wyposazo-
ny jest w gniazda przeznaczone
do mocowania urzadzen zata-
dowczych, a uzytkownik moze
umiesci¢ hydrauliczny zespdt fa-
dowarki w wybranej przez siebie
pozycji. Sterowanie sitownikami
tadowarki jest niezalezne, a za-
tadunek nawet dtugich pni jest
bardzo tatwy.

Wyposazenie hydrauliczne
obejmuje réwniez hydraulicz-
ne zaciski do ktéd, rolke bierna
unoszona do poziomowania
i manewrowania ktoda oraz
rolke unoszona z napedem
hydraulicznym do poziomo-
wania i przesuwania ktody. M

&3 | Rem-Tech

'CTR1000 H 40

W NOWEJ ODStONIE

TRAKI TASMOWE

DO DREWNA CZESKIEJ FIRMY

tel./faks: 22 837 16 14,22 837 14 97
e-mail: info@rem-tech.com.pl

W OFERCIE
PILY TASMOWE

Rem-Tech

01-111 Warszawa
ul. Olbrachta 32

www.rem-tech.com.pl

www.4woodi.pl

2 (50) 2019 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM 33



MASZYNY

TARTACZNE

RN e

Trak Wood-Mizer LT15WIDE

Trak LT7OWIDE

Hanower — czas premier.
Nowosci nha stoisku Wood-Mizer

Wood-Mizer Industries regularnie
uczestniczy w targach LIGNA,

odbywajacych sie co dwa lata

w Hanowerze. ROwniez w tym
roku producent zaawansowanych
technologicznie urzadzen do
obrobki drewna zaprezentowat
publicznosci z catego Swiata swoje
nowosci, wsrod ktorych znalazty
sie m.in. nowe traki tasmowe,
rozrzynarki i czterostronne
strugarko-frezarki.

Odwiedzajacy stoisko Wood-
-Mizer po raz kolejny mieli okazje
przekonac sie, jak daleko moze
siega¢ wspdtczesna mys! tech-
niczna, pozwalajac na optyma-
lizacje produkcji i zwiekszenie
wydajnosci przy zachowaniu ni-
skich kosztéw eksploatacyjnych.

Na targowej ekspozycji
znalazty sie m.in. obrzynar-
ki, rozrzynarki poziome, nowe
traki tasmowe oraz maszyny
do wtdrnej obrébki tarcicy, za-
réowno dla hobbystéw, jak i za-
awansowanych technologicznie
zaktaddéw przetwoérstwa drewna.

,Urzadzenia Wood-Mizer
przeznaczone sa dla tartacz-
nikéw i stolarzy na catym
Swiecie. Zaopatrujemy ich
w sprzet, ktéry pozwala efek-
tywnie przetwarzaé surowe
drewno w gotowe wyroby”
— moéwi Darryl Floyd, Prezes
Wood-Mizer w USA. ,LIGNA to
doskonata okazja dla naszej
europejskiej centrali Wood-
-Mizer do zaprezentowania
szerokiej gamy sprzetu na jed-
nej z najwiekszych na swiecie
imprez targowych dla przemy-
stu drzewnego” — dodaje.
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Prapremiera — trak LX50.
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Szerokotasmowy trak WB2000 wszedt w sktad linii TITAN. Przedstawiony by} wraz

z wysokowydajng obrzynarkg EA3000 oraz wielopita EG800.

Wood-Mizer TITAN
W sercu targowej ekspozy-
¢ji znalazt sie szerokotasmowy
trak WB2000 z wyposazeniem
hydraulicznym. To znana i ce-
niona przez klientéw na catym
Swiecie maszyna o wytrzyma-
tej konstrukcji ramy i gtowicy
tnacej, ktéra umozliwia obréb-
ke ktéd o masie do 6 ton. Rame
traka WB2000 tworza dwa
masywne, stalowe ceowniki
o wymiarach 400 x 110 mm.
Wszystkie elementy uktadu

Firma Wood-Mizer na brak frekwencji podczas targéw nie mogta narzekac.

www.4woodi.pl

hydraulicznego, takie jak: do-
cisk ktody, obracak tancuchowy,
rolka obrotowa, oporka boczna
i docisk dwufunkcyjny, tworza
réznorodne pakiety hydrauliki
odpowiednio dobierane do po-
trzeb klienta.

Na targach LIGNA trak
WB2000 wszedt w sktad linii
TITAN i przedstawiony byt wraz
z wysokowydajna obrzynar-
ka optymalizujaca EA3000 (z
mozliwoscia skanowania ma-
teriatu) oraz wielopita EG800

MASZYNY

TARTACZNE

Rame traka WB2000 tworza dwa masywne, stalowe

ceowniki o wymiarach 400 x 110 mm.

o najwiekszej dostepnej prze-
pustowosci, ktéra pozwala
w jeszcze wiekszym stopniu
zmaksymalizowac zyski z kazdej
przecietej ktody.

Linia kierowana jest do tych
klientéw, ktérzy oczekuja naj-
wyzszej wydajnosci i szybkosci
bez ustepstw na rzecz jakosci
obrdbki. Mozliwo$¢ doposazenia
linii w rozwigzania opcjonalne
pozwala na precyzyjne dopaso-
wanie parametréw do indywidu-
alnych potrzeb klienta.

Czterostronne
strugarko-frezarki -
nowos¢ dla srednich
i matych firm

Waznym elementem targo-
wej ekspozycji firmy Wood-Mizer
byfa nowa linia czterostronnych
strugarko-frezarek dla firm zaj-
mujacych sie obrébka drewna.
Maszyny te dostarczajg matym
i Srednim warsztatom mozliwos¢
wydajnej, czterostronnej obréb-
ki tarcicy, od surowego drewna
do gotowych produktéw drew-
nianych, jak deski podtogowe,
oscieznice czy panele $cienne.

Traki tasmowe

Podczas tegorocznej im-
prezy zostaty ponadto zapre-
zentowane nowe, mate i duze
traki tasmowe, w tym LT15WIDE,
ktéry dzieki duzemu przeswitowi
gtowicy umozliwia obrébke ktéd
o $rednicy do 90 cm. Bazujacy na
sprawdzonym modelu LT15 trak
w wersji WIDE kierowany jest do
tych klientéw, ktérzy oczekuja
wyzszej wydajnosci i mozliwosci
przecierania wiekszych ktéd z za-
chowaniem niskich kosztéw in-
westycyjnych i eksploatacyjnych.

Wood-Mizer zaprezentowat
teznowy model w rodzinie rozrzy-
narek HR — rozrzynarke dwugto-
wicowa pozioma HR250, w ktérej
gtowice umieszczone sg w ptasz-
czyznie pionowej, dzieki czemu
maszyna jest bardziej kompakto-
wa i zajmuje mniej miejsca niz roz-
rzynarka o tradycyjnej budowie.

B3 | Wood-Mizer
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Ze szczegodlnie duzym zainteresowaniem ze strony odwiedzajacych spotkat sie stacjonarny trak taSmowy ES 1400 PROFIL.

Nowy trak

w rodzinie Resch&3

LIGNA to czas premier, nic wiec dziwnego, ze to wtasnie w Hanowerze
producenci prezentujg szerokiej publicznosci swoje nowe rozwigzania.

Nie inaczej bylo w przypadku firmy Resché&3, ktéra podczas targow
po raz pierwszy pokazatla stacjonarna pite tasmowa ES 1400 PROF],

a takze podwdjng obrzynarke DB 65 i automatyczng ostrzatko-

wyrownywarke do zebéw S200.

Stacjonarny
trak tasmowy
ES 1400 PROFI
Zaprojektowana jako jed-
noosobowy trak nowa ma-
szyna od Resch&3 umozliwia
obrébke ktéd o érednicy 1,6 m
i dtugosci 10 m. Za podawa-
nie ktéd na torowisko odpo-
wiada hydrauliczny podajnik,
a cata reszta sterowana jest
z poziomu ruchomej kabiny
operatora. Trak wyposazony

jest w automatyczng regula-
cje prowadnic dociskowych.
Hydrauliczne, dwustronne pro-
wadnice dociskowe poruszaja
sie wzdtuz ktody i moga by¢
pojedynczo przysuwane na jak
najmniejsza odlegtos¢ do obra-
bianego elementu. Prowadnice
zapewniaja lepsze i pewniejsze
prowadzenie pity. Aby zapobiec
nagrzewaniu sie pity, podczas
powrotu nastepuje jej odcigze-
nie, a precyzyjne ciecie mozna
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uzyskac¢ nawet przy szybszym
posuwie. Doktadnos¢ ciecia jest
zagwarantowana dzieki auto-
matycznemu systemowi regu-
lacyjnemu, ktéry redukuje lub
przyspiesza posuw. Monitoro-
wany jest réwniez pobdr pradu.

Gtéwny silnik tarczy tnacej
37 kW jest wyposazony w prze-
twornice czestotliwoéci. W ten
spos6b zapewniona jest opty-
malna predkos$¢ ostrza, w za-
leznosci od rodzaju drewna,

skoku lub predkos$¢ zaprogra-
mowana w zimie dla zmrozo-
nego drewna.

Aby zachowac dobra jakos¢
drewna, bardzo wazne jest, aby
po kazdym cieciu operator miat
mozliwo$¢ sprawdzania jakosci
kazdej deski. W nowym traku
Resch&3 pomaga w tym auto-
matyczny chwytak desek - to
dzieki niemu elementy s3 poje-
dynczo odbierane i uktadane na
stosie obok maszyny.

www.wydawnictwofaktor.pl



Ostrzatko-wyréwnywarka do zebéw S200.

Uktonem w strone operato-
ra jest tez mozliwos¢ szybkiej
wymiany narzedzi. Przy wy-
mianie pity nastepuje zniwelo-
wanie cisnienia na elementach
naprezajacych pite z kabiny oraz
hydrauliczne otwarcie oston.
Zdjecie i wymiana pity nie stwa-
rza trudnoéci, dzieki czemu juz
po krétkim czasie maszyna jest
znowu gotowa do pracy.

Obustronna korowarka,
w jaka wyposazony jest trak,
umozliwia pile gtéwnej wykona-
nie czystego wejscia i wyjscia.
Dzieki temu nastepuje bardzo
znaczace wydtuzenie jej zywot-
nosci. Takie rozwigzanie spraw-
dza sie szczegdlnie w przypadku
zanieczyszczonego drewna lub
zima, gdy w korze moga znajdo-
wac sie zamarzniete kamienie
lub piasek.

Juz podczas ciecia kazda
deska moze by¢ przycinana
automatycznie w kapéwce na
zadana dtugos¢. Hydrauliczna
kapéwka moze by¢ opcjonalnie
obracana o 90 stopni i stuzy¢
jako pita do ciecia wzdtuznego.
Mozna wéwczas - co sprawdza
sie gtéwnie w przypadku drewna

www.4woodi.pl

lisciastego — rozcig¢ rdzen lub
obcia¢ jeden bok.

Inteligentnym i praktycznym
rozwigzaniem jest tez automa-
tyczny obmiar ktéd. W czasie
pierwszego ciecia ktoda jest au-
tomatycznie mierzona, a dane
wyswietlaja sie na ekranie w m?
(mozna je edytowac) i zapisywa-
ne w pamieci. Mozna wprowa-
dzac i wybierac¢ rézne dane, np.:
gatunek drewna, zawartos¢ kory
w procentach, informacje o klien-
cie itp. Po zakonczonym dniu
pracy wykonane zlecenia mozna
przedstawi¢ w postaci przejrzy-
stych zestawien i wydrukowac.

Obrzynarka
2-stronna DB 65

To precyzyjna i doktadna
maszyna, w ktérej w trakcie ob-
robki deska pozostaje na stole,
a gtowica z pitami porusza sie
tam i z powrotem. Dodatkowo
dwie rolki znajdujace sie z przo-
du i z tytu pit dociskaja i mocuja
deske. Ta nowa metoda pracy
jest unikalna na rynku i zapewnia
precyzyjne, réwnolegte i proste
ciecie. Ponadto fakt, ze deska
nie jest popychana po stole,

MASZYNY

Pracownicy firmy Resch&3 na targach LIGNA.

powoduje, ze wymagana jest
mniejsza ilo$¢ miejsca do pracy.

Silniki pit tarczowych sa
stale monitorowane, a poprzez
zuzycie energii jest ustawiana
automatycznie optymalna pred-
kos¢ posuwu, co przektada sie na
maksymalna wydajnos¢.

Kazda pojedyncza deska jest
wyréwnywana za pomoca lasera
liniowego itancuchdw do linii zero
(do lewej, statej pity). Nastepnie
ustawia sie za pomoca lasera
liniowego druga pite ruchoma —
tak, aby otrzymac¢ maksymalna
wydajnos¢. Na panelu sterowania
mozna réwniez ustawi¢ okreslo-
na miare. Boczne ograniczniki,
regulowane od 3 do 15 cm umoz-
liwiaja ciecie fat. Do obstugi ma-
szyny potrzebna jest tylko jedna
osoba. Operator, stojac obok
obrzynarki, obstuguje ja, podajac
i odbierajac deski, inaczej niz przy
standardowych obrzynarkach
dwustronnych, gdzie deska jest
popychana na pity i jedna osoba
musi podawac deske, a druga ja
odbierac.

Co istotne — maszyna nie
wymaga odciagu. Dzieki pred-
kosci obrotowej pity trociny sa

TARTACZNE

wrzucane do tytu, do skrzyni na
trociny. Pojemnik jest opréznia-
ny za kazdym razem w pozydji
koncowe;j.

Ostrzalko-wyrow-
nywarka do zebow
$200

Ekspozycje firmy Resch&3
w Hanowerze uzupetnita automa-
tyczna ostrzatko-wyréwnywarka
zebdw pity, ktéra umozliwia bez-
posrednie ostrzenie stepionych
pit w miejscu pracy. W maszy-
nie ostrzenie i wyréwnywanie
odstepéw wymaga tylko jednej
operacji. Dzieki fatwej do zde-
montowania budowie urzadzenie
mozna tatwo transportowac sa-
mochodem osobowym. Atutami
tak zaprojektowanej ostrzatki
jest bardzo precyzyjna praca
(wierzchotek zeba, ktéry jest po-
pychany, zostaje zaostrzony) oraz
kompaktowa i solidna budowa.
Brzeszczot pity mocuje sie recz-
nie, recznie odbywa sie ponadto
regulacja czota i grzbietu zeba.
Szczypce czyszczace znajduja sie
po stronie ostrzenia. |

B3 | Reschas
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VOLLMER - VDays 2019
Dni Branzowe Produkg)i
Narzedzi Obrotowych

Ponad 450 gosci z kilkudziesieciu firm

z calego Swiata - tyle osob zgromadzita

I edycja miedzynarodowego spotkania
specjalistow z branzy produkcji i serwisu
obrotowych narzedzi PKD i HM w Biberach.
Tematem przewodnim imprezy byla
optymalizacja proceséw produkcji narzedzi
z wykorzystaniem opracowanych rozwigzan
programowych, sprzetowych, a takze IoT

i Industry 4.0 dla wszystkich wspoétczesnie
produkowanych maszyn VOLLMER do narzedzi
petnoweglikowych i narzedzi diamentowych
dla przemystu drzewnego, metalowego oraz
narzedzi do obrobki kompozytow.
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Dzieki obecnosci firm partnerskich:
Gerling Automation, Zoller, NUM, Haimer
oraz Element Six, uczestnicy spotkania
mieli $wietna okazje, aby kompleksowo
zapoznac sie z najnowszymi trendami
w branzy i kierunkami rozwoju procesu
produkcji narzedzi. Kameralna forma
imprezy sprzyjata swobodnym rozmo-
wom ze specjalistami ze wszystkich firm
uczestniczacych w Dniach Branzowych.

www.wydawnictwofaktor.pl
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VOLLMER

zaprezentowal nowosci
Gospodarz spotkania — firma VOLLMER
— potozyta nacisk na przy$pieszenie procesu
produkcji narzedzi diamentowych na maszy-
nach QXD 250 oraz VPulse 500. Producent

zaprezentowat nowe rozwiazania programo-
we i sprzetowe, umozliwiajace przyspieszenie
ostrzenia narzedzi PKD na swoich maszynach
o $rednio 15-20% w zaleznosci od typu na-
rzedzia. Nowa funkcjonalno$¢ prezentowa-
na jest pod nazwa Performance Package

i skierowana jest do uzytkownikéw maszyn
QXD 250 i VPulse 500, ktérzy oczekuja jesz-
cze wiekszej wydajnosci pracy swoich ma-
szyn. Ponizej podajemy przyktadowe czasy
poréwnawcze wykonania narzedzi PKD z pa-
kietem przys$pieszajacym oraz bez pakietu.

MASZYNA VOLLMER QXD 250

NARZEDZIE TESTOWE GLOWICA PROFILOWA @250 mm, Z=42+2

PARAMETRY PRACY NADDATEK=0,4 mm PROGRAM 1010
WYKONANIE STANDARDOWE Z PERFORMANCE PACKAGE
CZAS 6 godzin 45 minut 5 godzin 15 minut

NARZEDZIE TESTOWE FREZ @ 150 mm

PARAMETRY PRACY NADDATEK =0,7mm PROGRAM 1010
WYKONANIE STANDARDOWE Z PERFORMANCE PACKAGE
CZAS 3 godziny 47 minut 3 godziny 00 minut

NARZEDZIE TESTOWE WIERTLO PKD @ 3 mm

WYKONANIE STANDARDOWE Z PERFORMANCE PACKAGE

CZAS 51 minut 39 minut

NARZEDZIE TESTOWE FREZ KULOWY @ 3 mm

CZAS 2 godziny 21 minut 1 godzina 49 minut
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Nowoscidotyczace maszyny VGrind 360
do produkcji narzedzi weglikowych to
przede wszystkim wprowadzenie nowego
modelu maszyny VGrind 360E dla serwi-
séw narzedzi.

VGrind 360

Koncepcja maszyny bazuje na ,duzej”
i sprawdzonej wersji VCrind 360, ale nie
posiada automatyzacji wymiany Sciernic
oraz zewnetrznego magazynu narzedzi.
W zamian oferuje wewnetrzny magazyn na
narzedzia trzpieniowe do maksymalnie 40
sztuk. Nowoscia sa tez bardziej pojemne
magazyny narzedzi do 600 lub 900 sztuk
z 4 paletami dla $rednic od 62 do 25,4 mm
oraz paletowy magazyn fancuchowy dla na-
rzedzi zamocowanych w uchwytach HSK.

Z racji coraz wiekszej roli technologii
digitalizacji w przemysle firma VOLLMER
rozwija system zarzadzania, wymiany da-
nych oraz nadzoru nad parkiem maszyno-
wym, wykorzystujac wbudowana bramke
loT, ktéra standardowo obstuguje wszystkie
wspdtczesne maszyny VOLLMER.

System pracuje w oparciu o protokoty
MTConnect oraz OPC UA, a interfejsem
moze by¢ dowolny, komercyjny program,
np. Node Red.

Nowa funkcjonalnos¢ daje wglad w cza-
sie rzeczywistym we wszystkie strategiczne
parametry maszyny z jednego ekranu kon-
trolnego. Sa to takie dane, jak: aktualnie
uruchomiony program, historia i zestawie-
nie wykonanych narzedzi, parametry pra-
cy, stan maszyny (praca, programowanie,
postdj) oraz stan podzespotéw (np. ilos¢
pozostatego drutu w przypadku maszyny
VPulse 500). System komunikuje sie z pra-
cownikiem zarzadzajacym poprzez komu-
nikaty mailowe, ktére moga by¢ dowolnie
konfigurowane. Aplikacja pracuje réwniez na
smartfonach, wiec w efekcie umozliwia per-
fekcyjny nadzér nad wszystkimi maszynami
wiaczonymi do sieci zarzadzania.

Data Source

Data Preparation

Lutowanie narzedzi
PKD w ostonie gazu.

Waznym zagadnieniem byto takze wyelimi-
nowanie zanieczyszczen otoczenia poprzez
zastosowanie gazu ostonowego.

Data Display, - Protocol

Rozwiazanie to, w petni juz funkcjo-
nalne, zostato zaprezentowane na targach
LIGNA 2019 w Hanowerze. W Polsce po
raz pierwszy bedzie je mozna zobaczy¢ na
pazdziernikowych targach TOOLEX 2019
w Sosnowcu.

Mocna prezentacja
firm partnerskich

Podczas Dni Branzowych nie zabrakto
tez nowosci firm partnerskich. Podczas
wyktadéw i pokazéw zaprezentowaty one
technologie lutowania narzedzi PKD (Gerling
Automation) z naciskiem na odpowiedni do-
bér materiatéw wykorzystywanych podczas
procesu lutowania, procedur kontroli jakosci
oraz mozliwosci zautomatyzowania procesu.

Mozliwosci automatyzacji lutowania narzedzi PKD.
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Szwajcarski producent oprogramowa-
nia - firma NUM — skupit sie na prezentacji
zakresu zastosowan programowych i sprze-
towych zwtaszcza dla narzedzi specjalnych.

Z KOREKTA

BEZ KOREKTY

Wraz z nowa wersjg oprogramowa-
nia (pracujacego réwniez na maszynie
VGrind 360) firma NUM wprowadza szereg
modyfikacji geometrii narzedzi ztozonych
oraz optymalizacji interfejsu systemu. Nowa
funkcja wsréd kilku prezentowanych jest
m.in. mozliwos$¢ korekty promienia naroza
w taki sposdéb, aby wykluczy¢ negatywny
wptyw nacinania rowka spiralnego na geo-
metrie czota frezu kulowego.

www.wydawnictwofaktor.pl



pomiar kompletnej geometrii ostrza skra-
wajacego, a nastepnie eksport danych do
szlifierki. W takim rozwiazaniu program do
pomiaru narzedzia tworzony jest automa-
tycznie na podstawie danych importowa-
nych ze szlifierki. Operator
maszyny mierzy narze-
dzie, po czym wysyta do
maszyny plik z wynikami.
Dane pomiarowe moga
- by¢ wéwczas wykorzy-
. stane do automatycznej
kompensacji odchytek
narzedzia — operator szli-

fierki zaznacza parametry geometryczne
narzedzia, ktére maja by¢ automatycznie
skorygowane na maszynie.

HAIMER - Tool Dynamic Preset Microset

Firma HAIMER oméwita proces przy-
gotowania narzedzia oraz sciernic dla
uzyskania pewnosci wysokich standardéw
produkcji narzedzi. Wyjasnione zostaty za-
gadnienia zwigzane z wywazaniem zesta-
woéw przed zatadunkiem na szlifierke oraz
mozliwoscia pomiaru i kontroli jakosci
narzedzia. Firma zaprezentowata ponad-
to zestaw Preset Microset do wywazania
dynamicznego w potaczeniu z pomiarem.

Z kolei producent przyrzadéw pomia-
rowych ZOLLER pokazat rozwigzanie in-
tegrujace urzadzenie Genius 3 ze szlifierka
VGrind 360, umozliwiajace automatyczny

REKLAMA

PREZENTACIJE

Firma Element Six zaprezentowata cata
game swoich produktéw wraz z nowocze-
snymi komponentami przeznaczonymi do
wykonywania narzedzi dla przemystu kompo-
zytowego. Podczas trwania imprezy przedsta-
wiciele firmy przyblizyli zagadnienia zwigzane
z doborem odpowiednich materiatéw, kierun-
kiem rozwoju materiatéw specjalnych oraz
tendencjami na $wiatowych rynkach produkgji
narzedzi PKD i hybrydowych.

Z uwagi na bardzo duze zainteresowanie
specjalistéw z catego $wiata Dniami Tech-
nologicznymi firma VOLLMER juz ogtosita,
Ze nastepna edycja odbedzie sie w lutym
2021 roku. ]

& | VOLLMER

STOISKO B60 g

MINIMUM USTAWIEN, ZWiI

RO G

VOLLMER CHX

LI 11710077777

VOLLMER

KSZENIE

5 osi CNC, ostrzenie natarcia i przytozenia zeba w jednym
ustawieniu: Nowy VOLLMER CHX 840 lub 1300 nie pozosta-
wia niedosytu. Spetnia wygdérowane wymagania a takze
oferuje sprytne rozwigzania automatyzacji ostrzenia!

CHX 840 i CHX 1300

www.vollmer-group.com
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Plotery frezujace
od Polskiej Grupy CNC

Oferowane przez firme Polska Grupa CNC plotery frezujgce sa dowodem na
to, ze polska mysl techniczna bez trudu doréwnuje standardom swiatowym.

Zaawansowany park technologiczny, dbatos¢ o detale, uwazne wstuchiwanie sie
w glosy klientéw, fachowe doradztwo i serwis sprawiaja, ze maszyny polskiego
producenta doceniane sg rowniez poza granicami naszego kraju.

Ploter frezujacy 1525 Special

Ploter frezujacy CNC 1525 SPECIAL to precyzyjna maszyna
skonstruowana w Polsce, ktéra stuzy do obrébki wielu materiatéw
inzynierskich, m.in.: drewna, materiatéw drewnopochodnych (ptyta
widérowa, MDF, OSB itd.), tworzyw sztucznych (plexi, PCV, HPL
itd.), kompozytéw (dibond, carbon, alucobond), metali miekkich
itp. Konstrukcja obrabiarki wykonana jest ze stali oraz zeliwa, co
daje jej duza sztywnosg, a takze wytrzymato$¢ na przeciazenia
zwigzane z procesem obrébki.

Maszyna zostata wyposazona w przyjazny interfejs fatwy
w obstudze, ale posiadajacy réwniez zaawansowane funkcje. Do
napedu obrabiarek postuzyty silniki cyfrowe o duzej rozdzielczosci
i duzej mocy. W osiach X i Y pracuja klasyczne i sprawdzone listwy
helikalne, ktdre zapewniaja duza trwato$¢ oraz precyzje, a do
napedu osi Z stuzy sruba kulowa wysokiej préby. Wszystkie osie
poruszaja sie na prowadnicach szynowych. Do napedu narzedzia
skrawajacego stuzy silne, chtodzone ciecza i trwate, bezszczot-
kowe wrzeciono wysokiej klasy. Maszyna zostata zaopatrzona
w odpowiednie oprogramowanie CAD/CAM w najnowszej wersji.
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Ploter frezujacy 1525 ATC

Maszyny z serii ATC posiadaja dodatkowo wzmocniong kon-
strukcje oraz zastosowane serwonapedy AC na kazdej osi,

a dzieki wyposazeniu w przyjazny interfejs sa fatwe i intuicyjne
w obstudze. Ploter posiada magazyn narzedzi wyposazony w 6
stozkéw ISO.

Jest to idealne rozwiazanie do obrébki drewna, materiatéw
drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, OSB itd.), tworzyw
sztucznych, kompozytéw, metali miekkich itd. Maszyna posiada
stét podcisnieniowy. Do napedu obrabiarek z serii ATC postu-
zyty serwonapedy AC o duzej rozdzielczosci i duzej mocy, co
zapewnia odpowiednie przyspieszenia oraz predkosci w po-
szczegdlnych kierunkach. Sterowanie maszyna odbywa sie za
pomoca kontrolera, ktéry posiada wtasny procesor oraz pamiec
operacyjna, co zapewnia stabilna i niezawodna prace. Sterownik
maszyny ma funkcje aktywnej analizy wektoréw, dzieki czemu
praca urzadzenia jest ptynna, a uchyb przy obrdébce niewielki.

www.wydawnictwofaktor.pl



Ploter frezujagcy CNC 2030 ATC z przystawka do drzwi

Nowatorskie rozwigzania zastosowane w tej maszynie zostaty
docenione przez jury Miedzynarodowych Targéw Poznanskich,
ktére na minionej edycji targéw DREMA uhonorowato ja Ztotym
Medalem.

Ploter zostat stworzony do obrébki materiatu w 3 osiach.
Zaprojektowana przez Polska Grupe CNC przystawka umozliwia
wybieranie kieszeni pod zamki oraz wiercenie otworéw pod
zawiasy od czota ptyty. Maszyna cechuje sie funkcjonalnoscia,
bezpieczenstwem, prostotg obstugi i eksploatacji, co znaczaco
ogranicza koszty zwiazane z produkcja i uzytkowaniem plotera.

(I
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Ploter frezujacy 2030 AUTO z automatycznym i zintegrowanym
systemem ladowania plyt i rozladowywania wycietych komponentéw

Maszyna posiada ,Opinie o innowacyjnosci’, ktéra utatwia
dofinansowanie zakupu ze srodkéw unijnych. Ploter zapewnia
kompleksowos¢ obrdbki (rozcinanie, wiercenie, frezowanie

i grawerowanie). Stabilna konstrukcja gwarantuje maksymal-
na precyzje i niezawodnos$¢, a swobodny dostep do maszyny
umozliwia obstuge przez jednego operatora. Istnieje mozliwos¢

umieszczenia na podajniku catej palety ptyt. Stabilna konstruk-
cja plotera gwarantuje maksymalna precyzje i niezawodnos¢. Do
napedu obrabiarki postuzyty silniki SERVO AC YASKAWA o duzej
rozdzielczosci i duzej mocy, co zapewnia odpowiednie przyspie-
szenia oraz predkosci w poszczegdlnych kierunkach.

e
o o°
Pl

OLSKA GRUPA

i ENC

www.4woodi.pl

Polska Grupa CNC Damian Laskowski
ul. Tadeusza Kosciuszki 57, 37-415 Zaleszany

tel. kom. +48 608 040 672
fax +48 15 816 68 04
e-mail: biuro@pgcnc.pl
www.pgecnc.pl
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Automatyczne szlifierk
narzedziowe Lakfam

. Prezentujemy oferte automatycznych szlifierek do ostrzenia narzedzi dla
przemystu drzewnego firmy Lakfam. Urzadzenia tego polskiego producenta
sa znane i cenione nie tylko przez odbiorcéw z naszego kraju, ale takze z Rosji,
Ukrainy, Niemiec, Skandynawii, Kanady czy RPA.

ASP-631F FMK

Automatyczna szlifierka do ostrzenia nozy krazkowych
o $rednicy do 350 mm wykorzystywanych w przemysle
poligraficznym, tworzyw sztucznych, spozywczym oraz
wielu innych.

ASP-631F WL ASP-631F WLN
4-osiowa szlifierka z gtowica  4-osiowa szlifierka z gtowica
obrotowa do ostrzenia obrotowa do ostrzenia czota
czota i grzbietu zebdéw pit i grzbietu zebdw pit tarczowych
tarczowych. z mozliwo$cia automatycznego

pomiaru podziatu zebdw.

ASP-631F PFM

To uniwersalna, automatyczna szlifierka wystepujaca w kilku
wersjach modelowych:

P — ostrzenie pit tarczowych,

F — ostrzenie frezéw prostych,

PF — ostrzenie frezéw prostych,

M — ostrzenie frezéw do ztacz klinowych.
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ASP-631F WLE

Automatyczna szlifierka z gtowica obrotowa do ostrzenia

i profilowania pit do drewna i metalu o réznych geometriach
zebdéw (w tym zebdw o zarysie tukowym), sterowana w pieciu
osiach z mozliwoscia automatycznego pomiaru podziatu zebéw
(wersja z sonda Renishaw).

www.wydawnictwofaktor.pl
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ASP-631F SL

3-osiowa, automatyczna szlifierka do ostrzenia narzedzi z linig
prosta i Srubowa m.in. do frezédw tarczowych, walcowych,
palcowych, gwintownikdéw, frezéw do ztacz klinowych.

ASP-631F SL5

5-osiowa, sterowana numerycznie, do automatycznego
ostrzenia narzedzi obrotowych, wyposazona w sonde
pomiarowa Renishaw, przy pomocy ktérej lokalizowane jest
potozenie narzedzia i pomiar jego wybranych parametréw
(skok, $rednica, katy).

ASP-631F G
Automatyczna szlifier-

ka do ostrzenia gtowic
strugarskich stosowanych
w przedsiebiorstwach
branzy meblarskiej,
drzewnej, przetwérstwa
tworzyw sztucznych. Stuzy
do ostrzenia gtowic stru-
garskich bez zdejmowania
ostrzy tnacych (prostych)
z mocowaniem tradycyj-

nym, hydro oraz Powerlock.

ASN 810/810 A

Szlifierka przeznaczona do ostrzenia nozy strugarskich
pojedynczo lub w pakietach, nozy do rebakédw. Maszyna w wersji
A z dodatkowym posuwem poprzecznym umozliwia ostrzenie
nozy przeznaczonych do perforacji, obcinania papieru lub folii,
nozy ryflowanych oraz brzeszczotéw o ostrzach katowych,
wykonanych ze stali HSS lub HM.

NUA-25

Szlifierka NUA-25 przeznaczona do ostrzenia wszelkiego rodzaju
narzedzi skrawajacych z mozliwoscia szlifowania watkdw,
otwordéw i ptaszczyzn.

006.003.000
Maszyna przeznaczona
do ostrzenia wiertet
przelotowych

i nieprzelotowych

z chwytem walcowym
metoda $cinowa,
wiertet stosowanych
gtéwnie w przemysle
meblarskim.

FABRYKA MASZYN KOWARY

LAKFAM

www.lakfam.pl

LAKFAM Sp. j., ul. Gtowna 1, 58-530 Kowary, tel. +48 75 718 22 42, fax +48 75 718 24 74, lakfam@lakfam.pl

www.4woodi.pl

Polski producent szlifierek
dla przemystu drzewnego i metalowego.

www.lakfam.pl
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Polski producent obrabiarek — Wolsen

Firma P.P.H.U. WOLSEN Agnieszka Wolicka z Potarzycy koto Jarocina poza
obrabiarkami sygnowanymi swoim logo produkuje takze i rozwija modele maszyn

dostarczanych wczesdniej na rynek przez firme ZOTECH JFM Sp. z 0.0. z Jarocina.

Oklejarka PQX-OW

To nowos¢ na polskim rynku. Maszyna przeznaczo-
na jest do okleinowania wewnetrznych krawedzi
elementéw o wielkoéci minimalnej 250 x 250 mm
i promieniu zaokraglenia naroznika min. R 20 mm.
Zbiornik klejowy naktada klej na obrzeza do wysokosci
20 mm. Maszyna nie wymaga zasilania w sprzezone
powietrze i w standardzie wyposazona jest w ptynng
regulacje obrotéw RB.

Zaokraglarka naroznikow
WYV-F2 Pneumat

Dwustronna zaokraglarka naroznikéw WV-F2 Pneu-
mat to maszyna wyprodukowana na specjalne
zamoéwienie. Przeznaczona jest do dwustronnego
zaokraglania naroznikéw frezami profilowymi, wa-
skich ptaszczyzn (krawedzi) elementéw z drewna, ma-
teriatéw drewnopochodnych lub MDF, ktére wczesdniej
zostaty oklejone obrzezem z PCV, ABS lub materia-
tami drewnopochodnymi o grubosci do 2 mm. Lewy
agregat jest staty w odniesieniu do korpusu, a prawy
posiada mozliwos$¢ przestawiania w prawo lub lewo,
dostosowujac sie do dtugosci obrabianego elementu.
Maszyna posiada sterowanie elektropneumatyczne.

Oklejarka OWP3BIS-WV

Oklejarka OWP3BIS-WV to tania wersja maszyny,
ktéra przeznaczona jest do okleinowania elemen-
téw prosto- i krzywoliniowych obrzezami PCV, ABS,
naturalnymi oraz Unoflex o grubosci od 0,3 do 3

mm. Poprzez zbiornik klejowy klej naktadany jest na
obrzeza o szerokosci do 58 mm. Oklejarka posiada
duzy stét roboczy wykonany ze stalowej, szlifowanej
ptyty o grubosci 12 mm. Na stole zamontowane sg
prowadnice (dystanse) na magnesach, co utatwia
szybkie ich ustawienie na zadana szeroko$¢ oklejanej
formatki. Podawanie oraz odcinanie obrzeza odby-
wa sie pétautomatycznie poprzez mechaniczny pedat
nozny. Maszyna nie wymaga sprezonego powietrza.
Temperatury grzatek sterowane sa dwoma elektro-
nicznymi termoregulatorami. Sterowanie posiada
tryby PRACA oraz CZUWANIE, ktére automatycznie
nastawiaja odpowiednie temperatury, zapobiegajac
przepaleniu kleju, co jest najczesciej przyczyna awarii
takich obrabiarek.

Oklejarka OWP3BIS-WV H100

Obecnie wielu klientéw decyduje sie na zakup ma-
szyny posiadajacej szersze mozliwosci obrébcze.
Ponad potowa sprzedawanych oklejarek zapewnia
mozliwos¢ doklejania obrzezami o szerokosci do
105 mm. Takiej szerokosci pracy poszukuja przede
wszystkim producenci mebli w okleinach naturalnych,
gdzie proces technologiczny klejenia za pomoca prasy
zastepuje szybsza oklejarka. Bardzo czesto maszyny
wyposazane sa dodatkowo w ptynna regulacje obro-
téw RB, co w znaczny sposéb podnosi komfort pracy
operatora, ktéry w zaleznosci od ksztattu oklejanego
elementu dobiera predko$¢ maszyny.

Oklejarka OWP3BIS-WV Pneumat

Oklejarka OWP3BIS-WV Pneumat to maszyna dla
klientéw bardziej wymagajacych. Jest to oklejarka
wzbogacona o sterowanie elektropneumatyczne.
Funkcja podawania okleiny w strefe robocza oraz
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uruchomienie gilotyny odbywa sie automatycznie
podczas okleinowania elementéw prostoliniowych
lub za pomoca pedatu noznego (na przewodzie elek-
trycznym) podczas okleinowania elementéw krzy-
woliniowych.

Oklejarka OWP3BIS-WV
Pneumat H100

Oklejarka OWP3BIS-WV Pneumat H100 zapewnia
mozliwos¢ oklejania obrzezami o szeroko$ci do 105
mm lub nawet do 120 mm. Dodatkowo moze by¢ wy-
posazona w element grzejny DG z dwustronng dy-
sza, ktérego zadaniem jest jednoczesne podgrzanie
oklejanej krawedzi formatki oraz wewnetrznej strony
obrzeza. Zainteresowaniem cieszy sie réwniez uktad
ptynnej regulacji predkosci posuwu RB.

Frezarka FWP-WV

Frezarka FWP-WV przeznaczona jest do dwustron-
nego zbierania nadmiaru wystajacego obrzeza

www.wydawnictwofaktor.pl



z krawedzi formatki. Maszyna frezuje obrzeza typu
ABS, PCV oraz naturalne na ptaszczyznach prosto-
liniowych oraz krzywoliniowych. Posiada duzy stét
roboczy wykonany ze stalowej, szlifowanej ptyty
0 grubosci 12 mm i listwy dystansowe mocowane
do blatu roboczego poprzez magnesy.

Ma niezalezny naped gérnego oraz dolnego frezu
oraz woézki kopiujace na gérnym oraz dolnym agre-
gacie odpowiadaja za dostosowanie agregatéw do
zmian w grubosci obrabianego elementu. Montowa-
na w standardzie ptynna regulacja obrotéw narze-
dzi obrébczych pozwala na dobranie odpowiedniej
predko$ci skrawania do rodzaju obrabianego obrzeza.
Gruboé¢ obrabianego obrzeza zmienia si¢ za pomoca
pokretta z licznikiem.

Kapowko-zaokraglarka KF2-WV

Kapdéwko-zaokraglarka KF2-WV przeznaczona jest
do odcinania frezem pitkowym nadmiaru przyklejo-
nego obrzeza z dtugosci formatek oraz zaokraglania
narozy oklejonych elementéw obrzezami typu PCV
i ABS. Dziatanie urzadzenia oparte jest na sterowaniu
elektropneumatycznym. Cykl obrébki realizowany jest
poprzez impuls wysytany z pedatu noznego. Obrabia-
ny element w trakcie pracy dociskany jest poprzez
pneumatyczny docisk stanowiacy standardowe
wyposazenie urzadzania. Maszyne cechuje zwarta
konstrukcja oraz ostony bezpieczenstwa wykonane
zgodnie z aktualnymi wymogami. Zesp6t obrébczy
wykonany jest zamortyzacja i prowadzeniem na ko-
piale rolkowym, ktéry pozwala na petne zaokraglenie
pionowej krawedzi oraz ostrych naroznikéw.

Polerka PO6-WV

Polerka PO6-WV przeznaczona jest do dwustronnego
polerowania zafrezowanych krawedzi obrzezy PCV
lub ABS na elementach prostoliniowych i krzywoli-
niowych. Maszyne cechuje solidna konstrukcja, duzy
stét roboczy oraz listwy tekstolitowe — dystansowe.
Szybka zmiane grubosci polerowanego elementu
uzyskujemy poprzez zaciski kipp na stupku oraz po-
kretta zkorba. Polerujac elementy prostoliniowe, pro-
wadzimy formatke po pionowych listwach bazowych
oraz kétku oporowym zamontowanym w osi miedzy
dwoma tarczami. Jest tez mozliwo$¢ polerowania
elementéw krzywoliniowych o tuku zewnetrznym -
woéwczas prowadzimy formatke po kétku oporowym.
W trakcie polerowania elementéw krzywoliniowych

o0 tuku wewnetrznym prowadzimy element po kétku
oporowym przy zdemontowanych pionowych listwach
bazowych. Maszyna w standardzie wyposazona jest
w dwie tarcze polerskie.

Mechanizm posuwu PG

Mechanizm posuwu PG przeznaczony jest do wspo-
magania przesuwu elementéw w trakcie okleinowania
lub frezowania obrzeza na krawedziach elementéw
prostoliniowych i krzywoliniowych. Posuw gérny stuzy
do automatycznego przesuwu elementu z jednocze-
snym dociskiem gérnym i bocznym (przy odpowiednim
nastawieniu). Mechanizm sprawdza sie szczegdlnie
podczas oklejania lub frezowania obrzeza formatek
o wiekszych gabarytach. Pozwala na obrébke elemen-
téw prostoliniowych oraz krzywoliniowych. W trakcie
okleinowania wskazane jest, aby oklejarka posiadata
ptynna regulacje obrotéw w celu dopasowania jej
predkosci do predkosci mechanizmu posuwu.
Mechanizm mozna zastosowac na okleianiarkach oraz
frezarkach ZOTECH, gdzie blaty sa wykonane z ptyty
stalowej grubosci 12 mm. Nowe maszyny na zamoé-
wienie moga mie¢ wyprowadzone zasilanie na korpus,
aby mechanizm posuwu byt sprzegniety elektrycznie
z obrabiarka. W trakcie obrébki elementéw krzywoli-
niowych bardzo pomocny jest zestaw dystanséw na
magnesach. Mozna go utozy¢ w dowolny ksztatt. Eli-
minuje on konieczno$¢ kazdorazowego wykonywania
szablonu (dystansu) pod obrabiany element.

Wiertarka wielowrzecionowa
pionowo-pozioma WS3-WV

Wiertarka wielowrzecionowa pionowo-pozioma WS3-
-WV z petna gtowica przeznaczona jest do wykony-
wania zespotu odwiertéw liniowych w elementach
ptytowych - korpusach, wykonanych z drewna lub
materiatéw drewnopochodnych pod potaczenia mi-
mosrodowe, kotki, konfirmaty oraz zawiasy puszkowe.

PREZENTACIJE

Na wiertarce mozemy wykonywac¢ otwory poziome
i pionowe w stosunku do ptaszczyzny elementéw bez
konieczno$ci obracania gtowicy oraz przezbrajania
maszyny. Urzadzenie ma state bazy, petna gtowice
wiertarska (monolit), prosta budowe i nie wymaga
zasilania w sprezone powietrze. Zespét obrébczy
wykonuje ruch géra-dét na prowadnicach liniowych
poprzez przycisniecie pedatu noznego. Ruch podze-
spotu wspomagany jest sprezyna gazowa. Odwierty
w ptaszczyznie poziomej wykonujemy, bazujac for-
matke na liniatach bocznych lub ruchomym zderzaku
poziomym, ktéry wsuwamy pod prowadnice piono-
wa. Przy tego rodzaju odwiertach dla zamocowania
formatki wykorzystuje sie pionowy zespét dociskéw
mimosrodowych. Odwierty w czotach formatek wy-
konuje sie, bazujac element na pionowym oporze
oraz liniale bocznym (prawym lub lewym). Przy tego
rodzaju odwiertach formatke nalezy ustawi¢ pionowo.
Zacisk elementu realizowany jest za pomoca pozio-
mego zespotu dociskéw mimosrodowych.

Nagniatarka (bigowarka) NK5-WV

Nagniatarka (bigowarka) NK5-WV przeznaczona jest
do wykonywania nagniotéw na kartonie, ktére uta-
twiaja jego pézniejsze zagniatanie z jednoczesnym
doktadnym obcinaniem kartonu na zadany wymiar.
Maszyna wyposazona jest w dwa waty, na ktérych
zamontowano krazkowe zespoty nozy tnacych oraz
nagniatajacych. Gérny wat posiada wklejona miare,
co umozliwia precyzyjne pozycjonowanie zespotéw
obrébczych. Gérny zesp6t obrébezy wykonany jest
z regulacjg na mimosrodach z trzema pozycjami do
szybkiej nastawy grubosci obrabianego kartonu. Ma-
szyna ma krazkowe zespoty obrébcze wykonane na
zacisk na wale, co po zluzowaniu umozliwia szybkie
przesuwanie i pozycjonowanie w wybranych punk-
tach. Otwierana ostona z zabezpieczeniem kranco-
wym umozliwia szybki dostep operatora do zespotéw
obrébczych. Zastosowane rozwigzania konstrukcyjne
umozliwiaja szybkie zmiany wymiaréw obrabianych
kartondw, co ogranicza do minimum czas przygoto-
wania maszyny do pracy.

W/ WOLSEN

www.4woodi.pl

P.P.H.U. WOLSEN Agnieszka Wolicka

Potarzyca, ul. Gajowa 1, 63-200 Jarocin
e-mail: biuro@wolsen.pl
Biuro Obstugi Klienta tel. +48 530 091 898

www.wolsen.pl
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ProCORE18V

— Najmocniejszy akumulator
dla najbardzie] wymagajacych

Aby odpowiedziec¢ na rosngce wymagania swoich klientéw, firma Bosch
wprowadzita na rynek nowosc¢. Sa to nowe akumulatory ProCORE18Y,
ktore tacza w sobie wydajnos¢ z niewielka waga. Lzejszy akumulator
redukuje obcigzenie uzytkownika danego elektronarzedzia, co pozwala
na szybsza i bardziej efektywna prace.



Najnowsza technologia ogniw
i doskonate zarzadzanie cie-
ptem sprawia, ze akumulatory
ProCORE18V osiagaja nawet
87% wiecej mocy. Inteligentna
technologia odprowadzania
ciepta Bosch COOLPACK 2.0
wydtuza czas zycia akumu-
latora o 135%. Ciepto, ktére
powstaje podczas pracy, roz-
prasza sig, przez co ogniwa sa
chronione przed uszkodzeniami
spowodowanymi nadmiernym
nagrzaniem.

Akumulatory Bosch Pro-
CORE18V sg dostepne w sprze-
dazy w zestawach z nowymi
elektronarzedziami wykonany-
mi w technologii Connectivity.
Sa one w 100% kompatybilne
ze wszystkimi urzadzeniami
akumulatorowymi Bosch Pro-
fessional.

W ofercie Bosch znajdzie-
my trzy rodzaje akumulatoréw
ProCORE18V.

www.4woodi.pl

Akumulatory COMPACT 4.0Ah, PERFORMANCE 8.0Ah i ENDURANCE 12.0Ah.

COMPACT 4.0Ah oferuje
petna moc standardowego aku-
mulatora przy mniejszej wadze.
To idealne rozwigzanie do wier-
cenia i wkrecania, gdzie Izejsza
waga urzadzenia moze by¢
bardzo pomocna. Szczegdlnie
sprawdza sie przy wykonywaniu
zadan w trudnych miejscach, np.
nad gtowa uzytkownika. Bateria
ProCORE18V 4.0 Ah ma mniej-
sza objetos¢ o nawet 39% w po-
réwnaniu z innymi bateriami tej
samej klasy.

PERFORMANCE 8.0Ah to
z kolei idealna réwnowaga po-
miedzy waga a moca, a efek-
tywnos¢ tego akumulatora
poréwnywalna jest z narzedzia-
mi sieciowymi o mocy 1600 W.
Dzieki temu posiada on szerszy
zakres zastosowan i poradzi

sobie nawet z najbardziej ener-
gochtonnymi zadaniami.

ENDURANCE 12.0Ah to
maksymalna wydajnos¢ i czas
dziatania oraz najlepsze roz-
wiazanie, jesli wykonywane
prace wymagaja wykorzystania

petnej energii urzadzenia. Dzie-
ki nowej strukturze ogniw mo-
zemy pracowac urzadzeniem
przez dtugi czas, zachowujac
przy tym jego maksymal-
na moc - poréwnywalng do
urzadzen sieciowych.

&3 | Bosch

Nowe akumulatory sa w pelni kompatybilne z wszystkimi urzadzeniami

akumulatorowymi Bosch Professional.
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Sprezarki srubowe
bez wirysku oleju z zintegrowanym
osuUszaczem sprezonego powletrza

Firma KAESER KOMPRESSOREN podczas targow LIGNA zaprezentowata
1.HOC - osuszacz rotacyjny zintegrowany ze sprezarkami sSrubowymi serii

FSG sprezajacymi bez wtrysku oleju. Osuszacz w bezpieczny, stabilny

i energooszczedny sposob osusza sprezone powietrze do cisnieniowego punktu
rosy -30°C takze w niekorzystnych warunkach otoczenia, bez elektrycznego
ogrzewania lub dodatkowego chiodzenia powietrza regenerujacego.

Nazwa osuszacza i.HOC po-
chodzi od angielskiej nazwy
Lintegrated heat of compression
dryer”. Wprowadzajac na rynek
to rozwiazanie, producento-
wi zalezato, aby zaoferowac
efektywny i energooszczedny

osuszacz, ktéry wykorzystuje
powstajace w trakcie sprezania
powietrze do regeneracji Srodka
osuszajacego. Jest to tzw. re-
generacja petnostrumieniowa,
czyli wykorzystanie catej energii
cieplnej wytwarzanej w procesie

sprezania. Takie rozwiaza-
nie sprawia, ze w poréwnaniu
z konkurencyjnymi urzadzeniami
i.HOC jest o wiele bardziej efek-
tywny, bo wykorzystuje ciepto
dostepne za darmo, co znaczaco
obniza koszty eksploatacyjne.

Co istotne, skuteczno$c
catego procesu i uzyskiwanie
stabilnych, niskich, cisnie-
niowych punktéw rosy za-
gwarantowane jest réwniez
w przypadku niekorzystnych
warunkow pracy, np. przy

FSG500-2 RD

Sprezarki srubowe FSG zintegrowane z osuszaczem rotacyjnym i. HOC.
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Do konca tego roku wszystkie osuszacze chtodnicze KAESER KOMPRESSOREN beda pracowac z czynnikiem chtodniczym R 513A.

niskim cisnieniu, wysokich
temperaturach czy obcigze-
niu cze$ciowym. Zintegrowany
system sterowania sprezarka
Sigma Control 2 automatycz-
nie dopasowuje prace i.HOC
do réznych warunkéw robo-
czych, np. do temperatury czy
zmieniajacego sie ci$nienia.
Sigma Control 2 reguluje mie-
dzy innymi prace dmuchawy
promieniowej i napedu bebna
osuszacza rotacyjnego i.HOC.

Stabilne cisnieniowe
punkty rosy

W przypadku szczegdlnie
wymagajacych aplikacji firma
KAESER KOMPRESSOREN
oferuje opcjonalnie regulator
stuzacy do kontroli ci$nieniowe-
go punktu rosy dla wszystkich
sprezarek srubowych bez wtry-
sku oleju serii FSG zintegrowa-
nych z osuszaczem i.HOC. Jesli
warunki chtodzenia ulegna po-
gorszeniu, np. w wyniku rosnacej
temperatury otoczenia, regula-
tor rejestruje wzrost cisnienia

www.4woodi.pl

punktu rosy, a nastepnie od-
powiednio zwieksza potencjat
regeneracyjny osuszacza. Za-
pewnia to optymalizacje ci$nie-
niowego punktu rosy i catkowita
kontrole nad praca urzadzenia.

Trzy w jednym —
sprezarka, osuszacz
i nagrzewnica

Oprécz i.HOC chtodzony
woda FSG posiada réwniez
wysoce wydajny, zintegrowany
system odzyskiwania ciepta.
Dzieki temu ciepto kompresji
mozna wykorzysta¢ dwukrotnie,
najpierw w osuszaczu i.HOC do
osuszania sprezonego powie-
trza oraz — poprzez zintegro-
wany odzysk ciepta — réwniez
do procesu uzdatniania wody
cieptej lub procesowej. Auto-
matycznie reagujacy bezpieczny
system chtodzenia chroni spre-
zarke, a tym samym sprezone
powietrze przed zbyt wysoka
temperaturg wody.

Podwdjne wykorzysta-
nie ciepta przektada sie na

podwajne korzysci, a co za tym
idzie — na spore oszczednosci
eksploatacyjne.

KAESER
KOMPRESSOREN -
w strone ekologii

Praktycznie kazda stacja
sprezonego powietrza jest wy-
posazona w osuszacze chtod-
nicze. Od 2015 r. obowiazuje
rozporzadzenie w sprawie flu-
orowanych gazéw cieplarnia-
nych UE 517/2014. Przepis ten
dotyczy réwniez stacji spre-
zonego powietrza, poniewaz
gazy te sg uzywane jako czyn-
nik chtodniczy w osuszaczach
chtodniczych. Kazdy, kto utrzy-
muje lub naprawia istniejace
osuszacze chtodnicze lub kupuje
nowy osuszacz czynnika chtod-
niczego, musi spetnia¢ wyma-
gania europejskiej dyrektywy,
a dotychczas stosowane czyn-
niki chtodnicze sg wycofywane
z rynku.

Do konca tego roku wszyst-
kie osuszacze chtodnicze

KAESER KOMPRESSOREN
beda pracowac z przyjazna
i bezpieczng dla $rodowiska
alternatywa, jaka jest czynnik
chtodniczy R 513A. Tym samym
firma wdraza unijne przepisy
dotyczace stopniowego wyco-
fywania fluorowanych gazéw
cieplarnianych w celu redukgji
ich uzycia i przeciwdziatania
globalnemu ociepleniu.

Dzieki temu KAESER KOM-
PRESSOREN wspiera wszyst-
kich klientéw w przejsciu na
przyjazna $rodowisku alter-
natywe. Wszystkie osuszacze
chtodnicze tej firmy zosta-
ty zaprojektowane z mysla
o maksymalnej wydajnosci
i oszczednosci kosztéow ener-
gii. Dzieki nowemu czynnikowi
chtodniczemu klient ma takze
gwarancje, ze w niedalekiej
przysztosci nie bedzie zmu-
szony do kolejnej inwestycji
w zwiazku ze zmieniajacymi
sie przepisami. ]

& | KAESER KOMPRESSOREN
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PCS® to innd
zdecydowanie P
pracy przy pilarce 1€

Bezpieczenstwo

na pierwszym miejscu

nowos$¢. PCS® -

Austrackie przedsigbiorstwo Felder-Gruppe, lider innowacji i technologii
w branzy obrabiarek do drewna, na targach LIGNA w Hanowerze zaprezentowato
Preventive Contact System to rewolucyjna, $wiatowa innowacja

w systemach bezpieczenstwa do pilarek formatowych, ktoéra eliminuje ryzyko
przypadkowego skaleczenia.

b

Sascha Wein, mistrz stolarski
i prezes stolarni Schreinerinnung
Minchen.

Ciedla i stolarz to zawody, z kto-
rymi wiaze sie ponadprzeciet-
nie wysokie ryzyko wypadku.
Kazdego roku tysiace stolarzy
na $wiecie odnosi rany ciete,
wielu z nich traci jeden lub kil-
ka palcéw. Praca przy pilarce
tarczowej jest zdecydowanie
najczestsza przyczyna obrazen
dtoni w stolarniach.
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Wystarczy chwila,
by doszto do
nieszczescia

Sascha Wein, obecnie
mistrz stolarski i prezes stolar-
ni Schreinerinnung Miinchen,
podczas pracy przy pilarce
tarczowej zawsze zachowy-
wat duza ostroznos¢. Tak byto
réwniez pazdziernikowego

popotudnia okoto 20 lat temu,
kiedy chciat rozkroi¢ doklejke do
projektu, nad ktérym pracowat.
Urzadzenia zabezpieczajace
pilarki nie byty idealne, byty
jednak prawidtowo ustawio-
ne, a otoczenie pracy zosta-
to uprzatniete i odpowiednio
przygotowane. Feralne ugiecie
nogi w kostce sprawito jednak,

www.wydawnictwofaktor.pl
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System zabezpieczen PCS® jest na zyczenie dostepny z pilarka formatowa Format-4 kappa 550.

ze mimo podjetych $rodkéw
ostroznosci stolarz stracit owe-
go dnia cztery palce u lewej reki.

Szes¢ tygodni pozniej Sa-
scha Wein ukonczyt swaj pro-
jekt, a wypadek zmotywowat go
do aktywnego zaangazowania
w kwestie BHP i zapobiegania
ryzyku urazéw podczas pracy.
Po wypadku Saschy éwczesne
Holz BG (obecnie Berufsgenos-
senschaft Holz und Metall, sto-
warzyszenie zawodowe obrdbki
metali i drewna) opracowato dla
pilarek tarczowych proste, ale
bardzo skuteczne pomoce do
blokowania materiatu z przo-
du i z tytu, ktére od momentu
wprowadzenia zapobiegty nie-
zliczonym wypadkom. Sascha
Wein uznat jednak, ze to wcigz
za mato. W imieniu wszystkich
pracownikéw branzy stolarskiej
zwrécit sie do przedsiebiorstw
budowy maszyn z apelem, aby
zaczeli pracowac nad innowa-
cjami majacymi na celu popra-
we bezpieczenstwa.

Wszystkie nowoczesne pi-
larki i pilarki formatowe zgodnie
z obowiazujacymi przepisami

www.4woodi.pl

DGUV (niemieckiego organu
zajmujacego sie ustawowymi
ubezpieczeniami wypadkowy-
mi) musza by¢ wyposazone
w standardowe urzadzenia
zabezpieczajace, takie jak klin
rozszczepiajacy i ostona gérna
tarczy pity. Od kilku lat dostep-
ne jest ponadto rozwigzanie
techniczne, ktére poprzez bty-
skawicznie dziatajaca blokade
tarczy pilarki skutecznie za-
pobiega obrazeniom cietym,
jednak powoduje przy tym
uszkodzenie tarczy i agregatu
pity. Powstajace przez to koszty
naprawy to cena, ktéra trzeba
zaptacic¢ za ochrone przed utra-
ta palcéw. Od dzisiaj zmienia sie
to jednak dzieki innowacyjnemu
rozwigzaniu, jakie wprowadza
Felder-Gruppe. PCS® — Preven-
tive Contact System to rewo-
lucyjna, Swiatowa innowacja
w systemach bezpieczenstwa
do pilarek formatowych, ktéra
zapobiega wypadkom i chroni
stolarzy przed odniesieniem ran
dtoni, a przy tym — nie uszkadza
tarczy pity ani pilarki i nie gene-
ruje kosztéw eksploatacyjnych.

Blyskawiczna
reakcja
w zapobieganiu
wypadkom

Przy rozpoznaniu niebez-
pieczenstwa wypadku PCS®
btyskawicznie wyzwala opusz-
czenie tarczy pilarki ponizej
stotu maszyny. Mechanika
bazujaca na zasadzie odpy-
chania elektromagnetycznego
umozliwia dotychczas nieosia-
galne, wyjatkowo krotkie czasy
reakcji, ktére wynosza zaledwie
kilka milisekund.

System odpowiada tez
za staty nadzér otoczenia
i wczesne wykrywanie zbli-
zajacych sie obiektéw. Wokot
tarczy pity wytworzone zo-
staje pole bezpieczenstwa,
zaréwno z boku, jak i od géry
tarczy. Jego naruszenie po-
woduje aktywacje systemu
PCS®, przy czym sama akty-
wacja nastepuje w momen-
cie wykrycia przez czujnik
nieoczekiwanego, szybkiego
zblizania sie obiektu do pola
bezpieczenstwa tarczy pity,

W pilarkach Format-4 kappa 550 PCS® jest uzupelnieniem stosowanych
dotychczas w maszynie systemoéw bezpieczenstwa.
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Przy rozpoznaniu niebezpieczenstwa wypadku PCS® btyskawicznie wyzwala opuszczenie tarczy pilarki ponizej stotu pilarki.

czego konsekwencja jest jej
natychmiastowe opuszczenie.
Wykorzystany w tym systemie
specjalny czujnik potrafi roz-
poznac rodzaj obiektu: drewno,
materiat drewnopochodny czy
tez ludzka reke, co pozwala

unikna¢ niepotrzebnego wta-
Czania systemu.

Zadziatanie systemu PCS®
nie uszkadza tarczy ani pilarki
i nie generuje zadnych kosz-
téw. Wystarczy nacisnac przy-
cisk, by pilarka formatowa byta

ponownie gotowa do pracy.
PCS® nie posiada komponentéw
zuzywajacych sie, nie wymaga
tez prac konserwacyjnych ani
zadnych innych regulacji sys-
temu. Objety zgtoszeniem pa-
tentowym innowacyjny system

zabezpieczen PCS® jest na
zyczenie dostepny z pilarka
formatowa Format-4 kappa
550 i uzupetnia zastosowane
standardowe urzadzenia za-
bezpieczajace. [ ]

3 | Felder-Gruppe

Naruszenie pola bezpieczenstwa, jakie wytworzone jest wokot tarczy pity, powoduje aktywacje systemu PCS®.
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Nowoczesne technologie
w suszarniach do forniru

Firma Grenzebach zaprezentowata w Hanowerze nowosc¢ — zintegrowane
urzadzenie do pomiaru wilgotnosci i grubosci forniru. Waznym obszarem

tematycznym targowej ekspozycji byty tez cyfrowe technologie, ktére
rewolucjonizujg procesy produkcyijne.

Pod hastem ,Grenzebach - we
do drying better” firma Grenze-
bach prezentowata odwiedza-
jacym targi LIGNA swoje nowe
rozwiazanie przeznaczone do
precyzyjnego pomiaru grubo-
Sci i wilgotnosci forniru, ktére
W znacznym stopniu poprawia
jakos¢ gotowego wyrobu i opty-
malizuje wykorzystanie ener-
gii w toku produkcji. System

umozliwia pomiar wilgotnosci
i grubosci jednej okleiny lub
kilku jednoczesnie.

,Nowy system jest wyko-
rzystywany zaréwno przed, jak
i za suszarnig, co pozwala lepiej
gospodarowac zuzyciem ener-
gii. W ten sposéb mozna tez
w wyzszym stopniu kontrolo-
wac jakos¢ suszonej okleiny” —
mowi dr Christoph Habighorst,

PEVANPS AGARST DOWM T

Stoisko firmy Grenzebach na targach LIGNA.

www.4woodi.pl

wiceprezes ds. sprzedazy tech-
nologii materiatéw w Grenze-
bach w Bad Hersfeld.

Wilgotnos¢ drewna
od 0 do ponad 100%
(ATRO)

Mozliwe jest zastosowanie
bezstykowego systemu pomia-
rowego réwniez bezposred-
nio po skrawaniu, poniewaz

nenzeBACH
P PY vinG BETTER

pomiar wilgotnosci i grubosci
jest bardzo doktadny nawet
w przypadku wysokiej wilgot-
nosci, przekraczajacej 100%
(metoda ATRO).

,Nasz system pomiarowy
jest idealnym rozwiazaniem dla
tzw. ,zielonej” czesci skrawar-
ki forniru. Oprécz wilgotnosci
drewna mozna w sposéb ciagty
odwzorowywac te same forniry
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Suszarnia do forniru Grenzebach.

Serwis Grenzebach.
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i ich grubosci, co pozwala lepiej
kontrolowa¢ sama skrawarke.
To wyréznia nasz produkt na
tle konkurencyjnych rozwiazan”
- moéwi Habighorst.

Innowacyjny system po-
miarowy przeznaczony jest do
wszystkich gatunkéw liscia-
stych i iglastych, jakie sg sto-
sowane w przemysle.

By¢ o krok dalej

Duze doswiadczenie i wie-
dza z zakresu suszenia forniréw,
a takze wspotpraca z firmami
z branzy drzewnej przektada sie
w firmie Grenzebach na ciagte
udoskonalanie oferowanych
rozwigzan i wprowadzanie na
rynek innowacji.

,Dzieki umiejetnosci reali-
zacji ,zadan specjalnych” i do-
pasowywania produktéw do
potrzeb klientéw w bardzo krét-
kim czasie nasza firma urosta
do rangi lidera rynku w branzy”
- podkresla Habighorst.

Na targach LIGNA firma
zaprezentowata nie tylko nowy

system pomiarowy, ale takze
szereg innowacyjnych materia-
téw budowlanych i materiatéw,
ktére zostaty wyprodukowane
dzieki opracowanej przez pro-
ducenta technologii suszenia.

,Technologia ta ma juz kil-
kadziesiat lat i sktada sie na nia
wiele doswiadczen oraz ponad
400 zainstalowanych suszarni.
Dzi$ jestesmy jednym z wioda-
cych $wiatowych dostawcow
systemoéw i komponentéw do
produkcji forniru” — méwi Ha-
bighorst.

Maszyny Grenzebach prze-
znaczone sg nie tylko do pro-
dukcji forniréw, ale réwniez do
oklein dekoracyjnych, ktére sa
stosowane w przemysle me-
blarskim, na jachtach, w hote-
lach lub w innych aplikacjach do
projektowania wnetrz.

Wyzsza wydajnosé
suszarni, mniejsze
Zuzycie energii

Na targach LIGNA Grenze-
bach zaprezentowat ponadto

www.wydawnictwofaktor.pl



swoje suszarnie do forniru,
m.in. suszarnie, ktéra moze
by¢ zasilana do 23 cykli/mi-
nute. Na wlocie forniry moga
sie naktada¢, co optymalizuje
proces suszenia. Specjalisci
z Grenzebach po raz kolejny
poprawili przeptyw powietrza
- strefy zoptymalizowane pod
wzgledem przeptywu i zrow-
nowazona dystrybucja powie-
trza na wszystkich poziomach
suszarni zapewniaja jednolite
wyniki suszenia.

,Wyzsza wydajnos$¢ su-
szarni przy nizszym zuzyciu
energii prowadzi do wysokiej
jakosci produktu koncowe-
go — dzieki naszej technolo-
gii uwzgledniamy wszystkie
parametry, jakie nasi klienci
chca osiagna¢ w procesie
produkcyjnym” — zauwaza Ha-
bighorst.

Modulowa
konstrukcja na
kazda potrzebe
Suszarnia do forniru firmy
Grenzebach ma konstrukcje
modutowa i dlatego moze by¢
dopasowana do warunkdw pa-
nujacych na miejscu montazu.
Moduty o dtugosci 2,25 m sa
instalowane do wymaganej
dtugosci suszarki. Dostepne sa
suszarnie o czterech, szesciu
lub oémiu pietrach, o naste-
pujacych szerokosciach robo-
czych: 4 m; 480 m; 5m; 5,8
m; 6,2 m, ponadto mozliwe jest
tez wykonanie innych szeroko-
$ci. Wszystkie drzwi suszarni
sa wyposazone w aluminiowa-
na blache i pokrywaja cate pole
suszenia, a dzieki specjalnej
konstrukcji mozna je otworzy¢
jedna reka. W specjalnie zapro-
jektowanych zaokragleniach

umieszczone sa specjalnie
opracowane uszczelki, ktére
zapewniaja lepsze uszczelnie-
nie niz tradycyjne, prostokatne
krawedzie. Rozmiar i wyposa-
zenie suszarni do forniru zale-
z3 od indywidualnych potrzeb
zamawiajacego. Do montazu
nie jest wymagana budowa
specjalnej podstawy, ponie-
waz kazda suszarnia posiada
w standardzie izolowana pod-
toge.

Specjalna konstrukcja po-
zwala wyeliminowac ryzyko
pofatdowania materiatu nawet
w przypadku bardzo wilgot-
nego drewna oraz gatunkéw
trudnych do suszenia, jak buk
czy topola. Uszczelnienia na
wlocie i wylocie zapobiega-
ja kondensacji wilgoci oraz
osadzaniu sie zywicy na we-
wnetrznych $cianach suszarni.

Kazdy, kto odwiedzit stoisko firmy, mégt za pomoca okularéw VR zobaczy¢, jak odbywa sie produkcja forniru.

www.4woodi.pl
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Planuj i optymalizuj

Aby jeszcze lepiej odpowie-
dzie¢ na rosngce wymagania
klientéw zwiazane z dazeniem
do optymalizacji proceséw
produkcyjnych, eksperci z fir-
my Grenzebach coraz czesciej
zwracaja sie w strone wirtualnej
rzeczywistosci (VR).

,Na targach LIGNA poka-
zalismy, co mozna poprawic
w codziennej pracy dzieki cy-
fryzacji” — podkresla Christoph
Habighorst. ,Sa to zaréwno
koncepcje, ktére bedziemy wdra-
zat w przysztosci, jak i budowa
urzadzen produkcyjnych z ob-
stuga VR do symulacji ztozonych
fancuchdéw proceséw produkcyj-
nych. Odwiedzajacy nasze sto-
isko mogli odby¢ wycieczke do
zaktadu produkgji forniru przy
uzyciu okularéw VR” — dodaje. @

3 | Grenzebach
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Odkurzacze przemystowe

— niezastapione w zaktadzie stolarskim

Odkurzacze przemystowe to nowos¢ w ofercie firmy Wirth Polska. Profesjonalne urzadzenia
przeznaczone s3 do zbierania pytow suchych i mokrych i spetniaja wysokie standardy
jakosci, ktore potwierdzone sa certyfikatami. Sa one przystosowane do pracy w warunkach
prac budowlanych oraz w warsztatach samochodowych czy stolarsko-meblarskich.

Przemyslowy
odkurzacz do pyléw
suchych i mokrych
ISS 30-L

Poreczny i ergonomiczny od-
kurzacz Wirth Polska posiada pét-
automatyczny system czyszczenia
filtra. Gwarantuje skuteczno$¢ od-
pylania na poziomie 99% zgodnie
z norma EN 60335-2-69. Posiada
statg moc ssania, a filtr charak-
teryzuje sie dtuga zywotnoscia.
Potaczenia bagnetowe i zacisko-
we zapewniaja fatwa i wygodna
obstuge. Rozwigzanie to sprawdzi
sie w wielu ogélnych pracach po-
rzadkowych, m.in. w warsztatach
samochodowych i biurach. Mozna
go wykorzystywac takze do mniej-
szych prac budowlanych. Pfaska
obudowa silnika umozliwia za-
montowanie walizek systemowych
Wirth w celu wygodnego transpor-
tu np. elektronarzedzi wspétpracu-
jacych z odkurzaczem. Odkurzacz
posiada opcje odsysania antysta-
tycznego przy uzyciu dodatkowych
akcesoriéw spoza zestawu.

Przemysltowy odkurzacz do
pytéw suchych i mokrych
1SS 30-L.

Automatyczny
odkurzacz
przemyslowy do
pracy na sucho
i mokro ISS 30-L
Uniwersalny odkurzacz do pracy
na sucho i mokro posiada gwarancje
odpylania na poziomie 99% zgodnie
znorma EN 60335-2-699. Automa-
tyczna technika czyszczenia filtra
zapewnia dtuga, nieprzerwana pra-
ce i niski poziom hafasu. Ptaska obu-
dowa silnika z zaczepami umozliwia
mocowanie walizek systemowych
Warth. Odkurzacz posiada zintegro-
wane sktadowanie dyszy szczelino-
wej, elastycznego weza i przewodu
zasilajacego oraz stafg moc ssania.
Produkt jest przystosowany do pracy
na budowach, w warsztatach stolar-
sko-meblarskich i samochodowych
dzieki solidnemu pojemnikowi ze
zderzakiem i duzymi, stabilnymi,
metalowymi rolkami. Istnieje moz-
liwos¢ sterowania czestotliwoscia
ostukiwania filtra. Odkurzacz po-
siada gniazdo z czujnikiem Halla do
automatycznego wykrywania elek-
tronarzedzi. Umozliwia to sterowa-
nie nim za pomoca podtaczonego
elektronarzedzia. Odkurzacz posia-
da takze opcje odsysania antysta-
tycznego przy uzyciu dodatkowych
akcesoridw spoza zestawu.

Automatyczny odkurzacz
przemystowy do pracy na sucho
i mokro ISS 30-L.
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Automatyczny
odkurzacz
przemyslowy do
pyléw suchych
i mokrych ISS 40-M
Uniwersalny odkurzacz prze-
mystowy posiada system auto-
matycznego czyszczenia filtra
i certyfikat odpylania klasy M zgod-
ny znormga EN 60335-2-69. Ptaska
obudowa silnika zbiornika umozli-
wia montaz walizek systemowych
marki Warth. Dzieki ergonomicz-
nemu projektowi mozliwe jest
przechowywanie w obudowie urza-
dzenia takich akcesoriéw, jak: ssaw-
ka szczelinowa, tuleja narzedziowa
ze ztaczamii elastyczny waz. Odku-
rzacz jest przystosowany do pracy
w warunkach budowy dzieki solidnej
konstrukgji z duzymi, metalowymi
kétkami. Mozliwe jest sterowanie
czestotliwoscia ostukiwania filtra.
Wbudowane gniazdo z czujnikiem
Halla pozwala na automatyczne
wykrywanie elektronarzedzi, dzieki
czemu urzadzeniem mozna ste-
rowac za pomoca podtaczonego
elektronarzedzia. Istnieje mozliwos¢
odsysania antystatycznego, wyko-
rzystujac do tego celu dodatkowe
akcesoria spoza zestawu.

Automatyczny
odkurzacz
przemyslowy do
pyltéw suchych
i mokrych ISS 50-L

To uniwersalny odkurzacz
przemystowy przeznaczony do
prac budowlanych. Posiada sys-
tem automatycznego czyszczenia
filtra i gwarancje odpylania na
poziomie 99,9%, zgodnie z norma
EN 60335-2-69. Dzieki ptaskiej
obudowie silnika istnieje opcja
przechowywania i montazu walizek
systemowych Wirth. Ergonomiczny
projekt umozliwia przechowywanie
w obudowie urzadzenia takich ak-
cesoriéw, jak ssawka szczelinowa,
tuleja narzedziowa ze ztaczami
i elastyczny waz. Istnieje mozli-
wos¢ sterowania czestotliwoscia
ostukiwania filtra. Odkurzaczem
mozna sterowac za pomoca pod-
faczonego elektronarzedzia, ponie-
waz posiada gniazdo z czujnikiem
Halla. Urzadzenie posiada takze
opcje odsysania antystatyczne-
go przy uzyciu dodatkowych ak-
cesoriéw spoza zestawu. |

& | wirth Polska

Automatyczny odkurzacz
przemystowy do pylow
suchych i mokrych 1SS 40-M.

Automatyczny odkurzacz
przemystowy do pytéw
suchych i mokrych 1SS 50-L.

www.wydawnictwofaktor.pl
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